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BUZULUK Komarov, nastupnicka a.s.

Specialisté ve vyrobé pistnich krouzku

BUZULUK Komarov, nastupnickéa a.s. patfi k podnikiim s nejdelsi tradici v Cechach. Pocatky Zelezaren sahaji az do 15. stoleti.
Navazanim na tuto tradici bylo zapoceti vyroby pistnich krouzk(i v roce 1932 a dale pak prevzeti vyroby gumarenskych strojli
od podniku Svit Gottwaldov v roce 1952. Od roku 1996 je BUZULUK Komarov a.s. zaclenén do skupiny Ceska gumarenska
spolecnost, kde reprezentuje strojirenskou divizi.

Vlastni podnik je rozdélen na dvé strategické obchodni jednotky (SOJ). Jsou jimi SOJ Pistnich krouzkd a SOJ Gumarenskych
strojii. SOJ pistnich krouzk( se dnes zaméruje na vyrobu kvalitnich pistnich krouzkd v primérech od 25 mm do 140 mm
pro predni vyrobce dvoutaktnich i Ctyftaktnich motor(, kompresord a hydraulickych systém.

Dale pak drobnych odlitkd i obrabénych dild.

ZAKAZNICKY SERVIS

Véfime, Ze pro Uspésné splnéni vSech pozadavk(, které jsou kladeny na nase vyrobky ze strany zakaznik( je dllezZité spolupodi-
let se na jejich vyvoji. V ramci nasi spoluprace jsme proto schopni zajistit technickou podporu vyvoje vyrobku, jeho odzkousSeni,
vyhodnoceni i zavadéni do sériové vyroby. Pro nase dodavky pak zajiStujeme kompletni logisticky servis v sou€innosti

se systémem predavani pozadavkl od zakaznika. Na nase vyrobky poskytujeme zaruku v délce trvani 2 roky.
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BY3VYJTYK Komarov, nastupnicka a.s.

CneuunanucTbl B 0651acTV NPOU3BOACTBA NOPLUHEBbIX KOnew

BUZULUK Komarov, nastupnicka a.s. MpMHaANeXnT K YMCIy CaMbIX CTapbiX NPeanpusaTuin B Hexun.

Havano meTtannyprudeckomy 3asogy 6bI510 NONOXEHO yxe B 15 Beke. B Havane aBaguaTtbix rofoB AEBATHAALATOrO BeKa
KomapoBckas 4YepHas meTaniyprua npocnasunack BO BCEM MUPE BHEAPEHNEM HOBbIX TEXHOMOMMIA B 061aCTU JOMEHHbIX
nedyen. MNpoaomKeHeM TpPaauLMM HepHOMN METaNNyprv NOCY>XXUO Ha4Yano NnpousBoAcTBa NOpLIHEBbLIX Konew B 1932 rogy,
1 “NPpUHATUE" NPOU3BOACTBA PE3UHOBBIX MalWH OT npeanpuaTusa “Cent FoTtTBanbgos” B 1952 rogy. C 1996 roga BUZULUK
Komarov a.s. BXoauT B cocTaB rpynnbl HYewckas pesvHoBas komnaniua (CZECH RUBBER COMPANY), B koTopoi
npeAcTaBnseT MalMHOCTPOUTENBbHYIO ANBUSNIO.

Camo npeanpuaTue pasgeneHo Ha ABa cTpaTermyecko kKommepydeckne nogpasgenenns (SBU). 3to - SBU lMNopliHeBbix
koney u SBU MawwuH ans 06paboTku pe3uHbl. SBU nopLUHEBbIX KOMew cneuuanMampyeTcs Ha Npou3BOACTBO Ka4eCTBEHHbIX
MOPLUHEBbLIX KOJel anameTpom oT 25 MM go 140 MM 4na nepefoBbiX MPOU3BOAUTENEN ABYXTAKTHbBIX U YETbIPEXTAKTHbBIX
[BuvraTenen, KOMNPeCCopPoB 1 rmapaBnnyeckmx cuctem. K ganbHenwmnm nagennsm npuHaanexxat Menkue oT/MBKU.

CEPBUC KJIMEHTAM

Mbl yBEpEHBI, Y4TO A1 YCNELIHOTO BbINOSTHEHUS] BCEX TPEOOBAHMIA, KOTOPbIE NMPEABABNSIOTCA K Halel NPoAyKLMN CO CTOPOHBI
KJINEHTOB, CaMON BaXXHOW TEMOI SIBMISIETCS COBMECTHOE y4acTue B Ux paspaboTkax. [o3aToMy Mbl B paMkax Hallero CoTpyaHM4ecTsa
CMOCO6HbI 06eCNeYNTb TEXHUYECKYIO MOAAEPXKKY pa3paboTkam NpoayKumK, ee NCMbITaHUSIM, aHanm3am U BHEAPEHUIO B CEPUNHOE
NpOu3BOACTBO. 3aTeM A/ HAWMX NOCTaBOK 06ecnevmBaemM KOMMEKTHBIN JIOTMCTUHECKUIA CEPBUC COBMECTHO C CUCTEMOW nepeaadn
TpeboBaHWI OT KNneHTa. Ha Hawly npoayKumio NpefocTaBisieM rapaHTU CPOKOM 2 rofa.
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VYROBKY
PISTNI KROUZKY, vyrabéné v nasi spolec¢nosti jsou uréené pro:

Benzinové ctyrtaktni motory Dieselové motory

O Prvni drazka pistu 0 Prvni drazka pistu
Zakladni material: Ocel, Litina Zakladni material: Litina
Povrchové Upravy: Cr, Porézni Cr, Nitridace Povrchové Upravy: Cr, Porézni Cr, Chrom-keramika
[0 Druha drazka pistu Molybden, Fosfat
Zakladni material: Rlzné druhy litiny [1 Druha drazka pistu
Povrchové Upravy: Fosfat, Cr Zakladni material: RUzné druhy litiny
[J Treti drazka pistu Povrchové Gpravy: Fosfat, Cr
Provedeni krouzku: Dvoudilny litinovy stiraci [ Treti drazka pistu
pistni krouzek Provedeni krouzku: Dvoudilny litinovy stiraci
Tridilny stiraci pistni krouzek pistni krouzek
typ MINIFLEX Zakladni material: Litina
Zakladni material: Litina, Ocel Povrchové Upravy: Cr, Fosfat
Povrchové Upravy: Cr, Fosfat, Nitridace

Benzinové dvoutaktni motory Hydraulické aplikace - Proménné casovani ventilt - VVT

Zakladni material: Litina, Ocel [ Tésnici krouzky
Povrchové Gpravy: Cr, Fosfat Zakladni material: rizné druhy litiny
Jisténi zamku: tvar NE, NH Provedeni krouzku: v zamku SH, bez zdmku SH

omilani / srazeni hran
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N3OENUS
I_IOP LlJ H E B bl E KO” b LlA, BbllMyCKaeMble Halwen KomnaHuen npegHasHa4eHbl An4:

BeH3nHoBbIE YeTblpexXTaKTHbIe ABUraTesin ,D'VI3eJ'IbeIe asuratenu

KOMIJIeKTbI NMOPLUHeBbIC KoJiel

[0 TlepBas kaHaBKa NOPLUHS

0 lNepBas kaHaBKa MOPLUHs OcHoBHOW MaTepuan:  YyryH
OcHosHon matepuan:  Ctanb, YyryH OTgenka nosepxHocTu:  Cr, MopucTbin Xpom, Xpom
OTaernka noBepxHocTu:  Cr, MOPUCTbIN XPOM, HUTPUAOBaHUE -kepamuka, MonméaeH, doccat
U BTopasi kaHaBka MOpLUHS [0 BTtopas kaHaBKa MopLuHs
OcHoBHoWM MaTepuan:  PasnuyHble BuAbl YyryHa OCHOBHOW MaTepuan: PaanuuHble BAABI YyryHa
Ortgernka noBepxHocTn: dPocghar, Cr OTpgenka noeepxHoct:  docdar, Cr
U TpeTss kaHaBKka MOPLUHS [0 TpeTsis KaHaBKa MOPLUHS
OcHoBHble TubI: HyryHHoe MacnockemHoe nop- OCHOBHbIE TUMbI: YyryHHoe macfiocbemMHoe rnop-
LUHEeBOe KOJIbLo 13 ABYX YacTen LUHEBOE KOJbLO N3 ABYX YacTen
MacnocbemHoe MopLIHEBOe KOSlb- OCHOBHOW MaTepuan: YyryH
Lo 13 Tpex YacTeit Tun MINIFLEX Otpenka noesepxHocTu:  Cr, doccpat

OcHoBHoM MaTepuan:  “yryH, ctanb

Otgenka nosepxHoctu: Cr, docdaTt, HUTpUgoBaHme

BeHanHoBbIE ABYXTaKTHble ABuUraTesnu

OcHoBHoe BbinonHeHue:  YyryH, CTtanb

rmapaBnMyeckue anamkauum

- repeMeHHas pernvpoBka KnanaHos - VVT

Otpgenka nosepxHocT:  Cr, ®ocdpat [/ KomnpeccunoHHble Konbla
dukcaums 3aMKa: ¢opma NE, NH OcHoBHoi MaTepuan:  Pasnu4Hble BUAbl YyryHa
OCHOBHbIEe TUMbI: C 3amkom SH, 6e3 3amka SH
daceTmpoBka
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[0 Prvni a druha drazka

Zakladni material: RUzné druhy litiny
Povrchové Upravy: Fosfat
Provedeni krouzku: Minutovy (prac. plocha kuzelova)

Napier(iv krouZek

[ Treti drazka pistu

Zakladni material: Litina
Povrchova Uprava: Fosfat
Provedeni krouzku: Dvoudilny litinovy stiraci krouzek

Jednodilny litinovy stiraci krouzek

Pozn. Vyfezy mohou byt

nahrazeny vrtanymi otvory

ODLITKY

Slévarna nasi spole¢nosti je zamérena na drobné odlitky s hmotnosti do 1 kg a maximalnimi rozméry
nepresahujicimi 300 x 300 mm a vySkou 2 x 25 mm s délici rovinou uprostred, odlévané do piskovych forem.

Material: ~ Seda litina dle EN 1561, EN-GJL-150 az EN-GJL-250
Tvarna litina dle EN 1563, EN-GJS-400-15 az EN-GJS-600-3

Legované litiny v souladu s materialovymi listy BUZULUK.

Druhy vyrobkii:

[0 polotovary pistnich krouzk( pro finalni rozmér
pistniho krouzku dia. 32 - 355 mm
[0 odlitky sedel ventilll sacich i vyfukovych pro motory

zazehové i vznétové

polotovary voditek ventill

femenice pro femenové rozvody motor(

vrtulky vodnich éerpadel automobilli

desky vackovych hridell

desticky kompresoru

spony pro systémové bednéni

O|jojo|o|jo(alo

a dalsi
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[ TMepBas u BTOpas KaHaBka

OcHoBou matepuan: Pasnu4Hble BMAbl YyryHa

Otpenka nosepxHocTu: doccart

OCHOBHble TUMbI: MuHyTHOE (paboyas NoBepPXoCTb
KoHnyeckas) CkpebkoBoe

KOJbLO C NOAHYTPEHNEM KaHaBKM

[0 TpeTsaAa KaHaBKa MOPLUHS

OcHoBou matepuarn: YyryH

Otpenka nosepxHocTu: doccart

OCHOBHbIe TUMbI: YyryHHoe macnocbemMHoe
MOpLUHEBOE KOMbLIO U3 ABYX YacTen
YyryHHoe MacnocbemHoe
NOpPLUHEBOE KOMbLO
OZHO3NIEMEHTApPHOE
MpumeyaHue: MNpopesn moryT
6bITb 3aMeHeHbl CBEPSIEHBIMU

OTBEepCTUAMU

OTJINBKU

JINTENHbIN Lex Hawen KoMNaHuM Cneunann3npoBaH Ha NPON3BOACTBO MEJTKUX OT/IMBOK, OT/IMBAEMbIE B MECOYHbLIE
dopmbl, Mmaccor go 1 kr, makcumarnbHbiM pasmepom 300 x 300 MM, BbICOTON 2 X 25 MM C NJSIOCKOCTbIO pa3aena.

Matepuan: Cepbii yyryH corn. ctaHgaptoB EN 1561, EN-GJL-150 BkmtountensHo EN-GJL-250
BblicokonpoyHbIi YyryH corn. ctangapToB EN 1563, EN-GJS-400-15 az EN-GJS-600-3

JlernpoBaHHbIN YyryH B COOTBETCTBMM C KapTamu maTepuana bBY3VYITYK.

Bugbl NpofyKToB:

[] 3aroToBku NopLIHEBbLIX Konewy, Ans uHanbLHoro
pasmepa nopLuHeBoro Kosnbua gnam. 25 - 140 mm

[l otnuekmu BMYCKHbIX U BbIMYCKHbIX cefen KrnanaHoB

Aand ,qsmraTeneVl C Bocn/iaMmeHeHnemM n ¢ 3aKuraHmem

3aroToBKM HanpasAKOLWUX KrianaHoB

LUKMBbI

BMHTbI BOAAHOrO Hacoca aBToMobunen

A0CKN KyJ1a4yKOBbIX BasnoB

3an4acTi KOMMPECCOPOB

NPSHKKN A4N1S1 CUCTEMHON YNaKoBKU
1 gpyrue

o o I (|
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VAS VYVOJOVY PARTNER

Nasim cilem je dodavat vyrobky, které dokonale pIni pozadavky zakaznika, pfi zajiSténi optimalniho poméru mezi jejich uZitnou
hodnotou a cenou. Toho nelze dosahnout bez Gzké spoluprace se zakaznikem pfi vyvoji novych vyrobkd optimalizovanych pro
jednotliva pouziti. V prlibéhu vyvoje vyrobkll a vyrobnich procesl pouzivame systémy a prostredky planovani vyvoje a kvality

v souladu s poZadavky automobilového prlmyslu prezentované pozadavky norem ISO 9001 a ISO/TS 16 949. Pri vyvoji dale
spolupracujeme se specializovanymi pracovisti vyzkumnych Gstavll a technickych univerzit.

Nové navrhovana feseni jsme schopni odzkouset ve vliastni zkuSebné motor( vybavené pocitacem fizenym vifivym dynamomet-

rem, umoZnujicim provadét méreni v predem definovanych cyklech, je-jichZ soucasti mize byt i protaceni motorem. Kromé vyko-
nu a to¢ivéeho momentu méfime spotrebu oleje, paliva, profuky do klikové skfiné (teploty a tlaky), a dalsi veli¢iny. ZkuSebna mo-
tord je doplnéna stanovistém pro zkouseni pistovych kompresor(. Toto stanovisté umozZnuje méfit mnozstvi oleje ve stlaceném
vzduchu na vystupu z kompresoru pfi volitelnych provoznich podminkach.

Zakaznici, ktefi budou mit zajem o zkousky motorl mohou kdykoliv kontaktovat nase vyvojové oddéleni.

KVALITA

BUZULUK Komarov, a.s. je drZzitel certifikatu dle norem EN ISO 9001: 2000, ISO/TS 16 949: 2002 a EN I1SO 14 001:
2004. V roce 2000 nase spoleénost obdrZela cenu za jakost od Skoda Auto a.s. a dale ocenéni od firmy Stihl jako
vynikajici dodavatel za rok 2004.
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TUV CERT-certifikaéni misto pro systém: o LTt b F (i
managementu jakosti RWTOV 5';“9:'5 ijIIJH TUV CERT-certifikaéni misto pro systémy TUV CERT-certifikatni misto
managementu kvality RWTUV Systems GmbH PP SYSIIE Gini M
patvrzuie :!Is : potvrzuges die
postupu TUV CERT, 2e spolefnost postupu TOV CERT, #a spoletnost
BUZULUK Komarov, nastupnicka a.s. BUZULUK Komiarov, nastupnicka a.s. BUZULUK Komdirov, ndstupnicki a.s
Buzulucks 108 Buzulucks 108 Buzuucks 108 P
267 62 Komarow 267 62 Komdroy 26T B Kembroy
Coska ropublika Eeska ropublika ki rapublina
zavedla a pouZiva sysiém managementu jakosti zavedla a pouziva system managementu jakost
w aboru v aboru
Wireei, virola @ repase gumirenskich » plastkd fsigoh s Vyedy b wiprobi psteich kesulkio. oslithl v 8 s m.m::'l::,-l il
Wywij & wreba pismeeh KrouBki & odlise. @ oprisevangeh odbtkd pro aulomobdosy primypsd. Vieoy, wiroba o repass gumiremskypch & plastinidskpch slnoji.
Audiem, Toen &, sldn P e e L)
i proksedrs spindni pokadanil) nommy el w ey 1 Pk e etk sukomabdosha -
; o0z | IS0 14001 : 2004 { EN 150 14001 : 2004

1503 8201 - 2000/ EN IS0 8001 ; 2000
T00T-12-28

Tams cerdilat jo platmy 8o 21, ledne 2007
D414 50T 08B-E1

Registradnl oo certfki 14100 19950120

2 spaciicki podadaicy pakam ks vadend v piloze 1

Ll L Bl Terty cortifbil e platrry o 21, iednm 2007 P @
- g katii sl GerBikng  SE111 SRRSO ,3
. LATE - mgeiradni tlo  $023840 =
=N \" - -
W RWTIV { P 308182 TVNORD | Thee i
E f . F e

RWTWV

REFERENCE

Mezi zakazniky nasi spolecnosti se fadi predni vyrobci pistd, automobili, motor(i, kompresort, zahradni techniky
a hydraulickych systéma jako jsou Kolbenschmidt Pierburg Group, Zavolzsky motorovy zavod, Volkswagen
AG, AUDI AG, SKODA Auto, a.s., Stihl, Husqvarna, Wabco, Atlas Copco, Gilardoni, Lombardini, Vertex a mnoho dal$ich.

V oblasti nahradni spotreby spolupracujeme predevsim s firmami Kolbenschmidt MSI Motor Servis Int. GmbH
a NPR of Europe GmbH - Schottle Motorenteile GmbH a Inform Avto.
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BALI NMAPTHEP INO PASPABOTKAM

Hawen yenbio aBnsieTca noctaBka NpoAyKUMKU, KOTopas BMoJsiHe COOTBETCTBYET TPeboBaHMAM KNIMEHTA, NPy YCIioBUM obecrneyeHnst
ONTUMAanbHOIO COOTHOLUEHUSA MEXAY NOTPEOUTENbCKON CTOMMOCTLIO U LIEHON. 3TOro He BO3MOXHO AOCTUYbL 6€3 TECHOro COTpYyAHW-
YecTBa C K/IMEHTOM B XoAe pa3pob0TOK HOBOW NPOAYKLMW, ONTUMU3MPOBaHHOW ANsi OTAENbHbIX BUAOB UCNOMb30BaHus. B xoae
paspaboTku NPOAYKLMN U NPOM3BOACTBEHHbBIX MPOLIECCOB Mbl MCMOMb3YyeM CUCTEMbI M CPEACTBA NNaHNPOBaHNA pPa3paboToK MU KayecTsa
B COOTBETCTBMU C TpebOBaAHNSMU aBTOMOOMIIbHOM MPOMbILLNIEHHOCTH, NpeAcTaBNeHHbIMU B TpeboBaHuAx ctaHgapTos 1ISO 9001

n VDA 6.1. B xoge pa3paboToK Mbl TaKXXe COTPYAHMYAEM CO Cneuuann3vpoBaHHbIMM OTAENamMmn Hay4HO-UCCNneaoBaTeIbCKNX
WHCTUTYTOB N TEXHNYECKNX YHUBEPCUTETOB.

Mbl cnocobHbl NPOBEPUTL HOBLIE, NpeAnaraemble peLueHns B cCO6CTBEHHON flabopaTopun UCNbITaHUS ABUraTesnien, OCHaLeHHO
KOMMbLIOTEPOM YyNpaBfseMbIM BUXPEBLIM AMHAMOMETPOM, MO3BOJIAIOLMM NPOBOAUTL U3MEPEHUS C NPeABapuUTenibHO onpeaeneHHbIMU
LMK1aMn, COCTaBHOM YacTbio KOTOPbIX MOXET ObITb M NMPOKPYyTKa Auratenem. Kpome MOLHOCTY U KPYTSLEro MOMEHTA Mbl U3MEPSEM
pacxopg macna, TOnjvea, NPopbIB ra3oB B KapTep ABUraTens u gpyrne Benu4uHbl (TeMnepaTypbl U gaBnexus). icnutatenoHas
cTaHuua gsuratenen gonosiHeHa paboymm y4acTKOM As UCMUTaHWUI KOMMPECCOPOB. OTOT pabounii yHacTOK NO3BOISET U3MEPEHME
CMasblBatoLLEro Macna B CXXaToMm BO34yXe HaBbIXOAe Y KOMMAPEeCccopa C MOXXHOCTbLIO Bbl6opa 9KCNyaTauMOHHbIX YCOBMA. 3aKasyukaw,
Yy KOTOpPbIX UHTEpEC 06 NCMbITaHWsA ABuUratenien, npegnaraem o6patuTbes B Nto60M MOMEHT K HalLMM crieumanmcTam oTAerna pa3paboTok.

KAYECTBO

By3ynyk Komapos, a.o. aiBnseTcs obnagarenem ceptudumkara B COOTBETCTBMM CO CTaHAapTaMm
EN ISO 9001: 2000, ISO/TS 16 949: 2002 n EN ISO 14 001: 2004 roga. B 2000 rogy Hawa KoMnaHus
nony4Yunna oTUeHKy 3a kadecTso oT komnaHu SKODA Auto, a.s 1 0TLeHKyY fy4dliero nocrasiymka komnaHum Stinl 3a 2004 r.

CERTIFICATE

The TOV CERT Certification Body
for QM systems of RWTUV Systems GmbH
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BUZULUK Koemarov, nastupnickd a.s.
Buzulucka 108
26T 62 Komdray
Crach Republic
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CERTIFICATE

The TUV CERT Certification Body for QM-Systems
of RWTUV Systems GmbH
hereby cartifies in accordance with TUY CERT
procedure thal
BUZULUK Koemarov, nastupnicka a.s

Burulucks 108

267 62 Komdrov
Grech Repubilic

has established and applies a quality system far

Devwslopment and production of piston rngs, castings.
and machined castings for the automaties industry.
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CERTIFICATE

The TUW CERT Certification Body of
RWTUW Systems GmbH

BUZULUK Komaroy, néstupnicka a.s.
Burglucks 108

67 62 Komamy
Czech Republic

Dasselopament S prodwotion of paton rings. castings sad

mnc hineed cavstinge Tor he suiomosive indush

Devaiopmant, prdsctan and oeertauling of machina for
Hhea rubber ared plisalic ndusiry.

Ho. 624624
150 14001 : 2004 / EN IS0 14001 : 2004

2007-12-28
A4 154557/000-E1

RO
GanacRaiaas

Pra, 3X08-01-02 TUVNORD e o

K kKnueHTam Hallen KoMnaHuM OTHOCATCA BedyLine Nponu3BOAUTENM MOPLUHEN, aBTOMOOUEN, ABUraTenen, KOMNpeccopos,
Ca[0B0-0ropOAHON TEXHUKU U TMAPaBAMYecknx cuctem. Hanpumep: 3aBOfmKCKUA MOTOPHbIN 3aBo4, MUHCKMUIA MOTOPHbI
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Typy pistnich krouzku
/ Tvinbl NMOpLUHEBbIX KOmeL|

Tvar priifezu / ®opma pasmepa Kod CSN 1SO 6621-1 / Kog CSN 1SO 6621-1

Pravouhly krouzek / MNpsiMoyronbHoe KombLo R

I~~~

TOP

Zkoseny krouzek / KonbLO ¢ KOHNYECKOW paboyert MOBEPXHOCThLIO M |
L |

Lichobéznikovy krouzek / TpaneuenganbHoe KombLO K, T

Pololichobéznikovy krouzek / MNMonyTpaneuenganbHoe KOsbLo HK, HT %

Stiraci krouzek (osazeny) / MacnocbemHoe KosbLO (CTyneH4aToe) E

—
w
Napiertv krouzek (podsoustruzeny) / Konbuo Hanvepa (noato4eHHoe) N [ %
L
, /1
Stiraci krouzek s vyfezy / MacnocbeMHOe KOJSbLIO C MPope3siMu S ==l
72
Stiraci krouzZek s vyrezy stfechovité zkoseny D L]

/ MacnocbemMHoe KOJbLo C MPOPE3siMU C KPbILLHBIM KOCbIM CTbIKOM

Stiraci krouzek s vyrezy zkoseny G
/ MacnocbemHoOe KOsbLO C MPOPE3SAMU C KOCbIM CTbIKOM

Stiraci krouzek s vyfezy se Sroubovitym expanderem SSF
/ MacnocbeMHOe KOJlbLO C MPOpPe3siMu C BUHTOO6Pa3HbLIM 3KCNaHAEPOM

Stiraci krouZek s vyrezy, strechovité zkos. se Sroub. expanderem
/ MacnocbeMHoe KOMbLO C NPOPE3sMM C KPbILHbLIM KOCbIM CTbIKOM DSF
C BUHTOOOpPAa3HbIM 3KCNaHAEPOM

Stiraci krouZek s vyrezy, profilové brouseny se Sroub. expanderem
/ MacnocbeMHOe KObLO € Npope3siMu, NPpohnbHO WANoBaHHOE DSF-C
C BMHTOO6pPAa3HbIM 3KCNaHAepoM (XpoOMUpoBaHHOE)

Stiraci krouZek s vyrezy, zkoseny se Sroubovitym expanderem
MacnocbemHoe KOJslbLO C NMPOPE3siMU C KOCbIM CThIKOM GSF }

C BI/IHTOOépa3HbIM dKCnaHAepom

Stiraci krouzZek lamelovy s dist. expanderem typ VF SLF —
MacnocbemMHoe KOMbLOo NacTUHYaToe C AMCTaHUMOHHbIM aKcnaHgepom Tun VF e

Stiraci krouzek lamelovy s dist. expanderem typ MINIFLEX
MacnocbemMHoe KosbLOo NacTUHYaToe C AUCTaHLUMOHHbBIM MINIFLEX
akcnaHgepom Tun MINIFLEX




Typy pistnich krouzkd
/ TvinbI MOpLUHEBbIX KomeLy

Tvar pracovni plochy / ®opma pa6oyeit NOBEPXHOCTH

Prac. plocha valcova / Pabo4as noBepXHOCTb LunnHapruyeckas R

ToP
Prac. plocha kuzelova / Pabo4asi MOBEpXHOCTb KOHU4YecKas M | %

Prac. plocha vypoukla / Pa6o4asi moBepXHOCTb BbiMyKriasi B § @

Tvar hrany / ®opma rpaHu

P~

Vnitfni srazeni hrany na horni strané IF g_
BHYTpeHHWIA CKOC rpaHn Ha BEPXHEN CTOPOHE (MOMOXUTENLHOE KpyyeHue) ; e
TOP
Vnitfni osazeni hrany na horni strané —
BHYTpeHHAS CTYyNeH4YaToCTb rpaHy Ha BPEXHEWN CTOPOHE Iw <
L

(NonoXuTerNbHOE KpydeHue)

Vnitfni srazeni hrany na spodni strané IFU S
BHYTpEeHHWIA CKOC FpaHu Ha HUXKHEW CTOPOHE (OTpuLaTenibHOe KpyyYeHue) ;

TOP
Vnitfni osazeni hrany na spodni strané
BHYTpeHHAS CTYyNeH4YaToCTb rpaHn Ha HUXKHEN CTOPOHE WU \ /
(MONOXNTENBHOE KPyYeHUe) (—

Vnitfni srazeni hran / BHyTpeHHUI CKOC rpaHem Kl ] 2%
Vnéjsi srazeni hran / Hapy>XHbI CKOC rpaHem KA % §

Vnitfni a vné€jsi sraZzeni hran / BHYTPeHHUN 1 Hapy>XHbIA CKOC rpaHen Kl, KA
Tvar zamku / ®dopma 3amka

Zamek s ¢elnim pojisténim / 3aMoK ¢ TopLEBOi dmKcaLmen NE Eﬁgﬂ

Zamek s vnitfnim pojisténim / 3aMok ¢ BHYyTpeHewn cukcaumen NH

Zamek hackovy / 3aMOK KpOYKOBbIN SH D&:ﬂ

Poznamka: [J Provedeni pracovni plochy je specifikovano v rozmérovych norméach 1SO 6622, 1ISO 6624, ISO 6625, ISO 6626.
Mpumedanve: [1 Buabl pabodeint NOBEPXHOCTM cneumgmumpoBaHHble B Hopmax pasmepoB ISO 6622, ISO 6624, ISO 6625 n 1ISO 6626.

Buzuluk Alwiy: ivsovition



Materialy
/ Matepvanbl

MATERIAL B-O

Materialova specifikace: KOMA 42 0060, SEDA LITINA, TEPELNE NEZPRACOVANA JK 161
Splnuje podminky podle ISO 6621-3, tfida 10, podtfida 12.
Splhuje podminky podle DIN 70909-STD.

Druh materialu: standardni Seda litina
Ucel pouziti: pistni krouzky do jmenovitého prdméru 140 mm

Chemickeé slozeni v %: C3,44,Si24-35 Mn05-0,8 Mn0,5-0,8, P0,4-0,6,CR<0,3, Ni<0,3,
Cu<0,3, S 0,10, jiné legujici prvky max. 0,2%

Struktura materialu: Grafit: prevazné lamelarni, rovnomérné rozlozeny. Zakl. kov. kostra: perlit-sorbit.
Ferrit do 5 % hodnocené plochy. Steadit: rozloZené sitovi

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 95 - 107 HRB, 205 - 290 HB, pevnost v ohybu: = 350 N/mm?
modul pruznosti: 85 000 - 115 000 N/mm? specifickd hmotnost: 7,3 g/cm?

MATEPWAIJT B-O

Cneundmkauumsa marepuana: KOMA 42 0060 Cepbliii 4yryH 6e3 TepMmudeckon 06paboTkm JK 161
BeinonHseT ycnosus cornacHo ctaHgapta ISO 6621-3, knacc 10, nogknacc 12.
BeinonHseT ycnosus cornacHo ctaHgapta DIN 70909-STD.

Llenb npuMeHeHus: MOpPLUHEBbIE KONbLia A0 HOMUHANBHOro @ 140 Mm.

Xumunyeckuin coctas B %: C3,44,524-35 Mn05-08 Mn05-08,P04-0,6 CR<0,3, Ni<0,3,
Cu £0,3,S < 0,10, Apyrue nerupytowme anemeHTbl makc. 0,2%

CTpyKTypa MaTepuana [padhuT: NPerMyLLIECTBEHHO MIACTUHYATbIN PABHOMEPHO PACTONOoXeHHbIN. OCHOBHOM METasnMyecKuin
CKeseT: NepsvT - cCopouT, doeppuT 40 5% oLeHvBaemMol nrolaav. CTeaguT: pacnpeaeneHve cetTyaroe

MexaHun4eckue CBOMCTBA: TBepgocTb: 95 - 107 HRB, 205 - 290 HB, npo4HOCTb B M3rmbe: = 350 N/mm?
moaynb ynpyroctu: 85 000 - 115 000 N/mm?, yaenbHaa macca: 7,3 g/cm?

[J neleptano 100:1 | Ieptano nltal 500 it [0 leptano nital 40:1
HeTpasnieHo 100:1 TpasneHo 500:1 TpasneHo 40:1

Poznamka:

[0 Pistni krouzky jsou odlévany jednotlivé. Hodnoceni struktury se provadi podle CSN 027003, CSN 420461 nebo podle
ASTM stupnice. Udaje o tvrdosti jsou stfedni hodnoty ze tfi méFeni na jednom krouzku - u zamku, 90° od zdmku
a ve 180° od zamku. Hodnoceni grafitu a struktury se provadi v oblasti 110 - 130° od zamku.

MpumeyaHve:

[0 TMopwHeBble KOMbLa OTAMBAIOTCA NOOAMHOYHO. OLeHKa CTPYKTYpbI ocyluecTenseTcs no ctaHgapty CSN 027003, CSN 420461
1 no ASTM wkanbl. [laHHble 0 TBEPAOCTMN ABMAOTCS CPeAHEN BEMMHMHON N3 TPEX U3MEPEHWIA HA OJHOM KOrblie - y 3aMKa,
B 90° oT 3amka, B 180° oT 3amka. OueHka rpacuta u cTpyKTypbl BbinosiHseTcs B o6nacti 110-130° oT 3amka.



Materialy

/ Matepvanbl

MATERIAL B-2

Materialova specifikace: KOMA 42 0062 NiZKOLEGOVANA SEDA LITINA JK 161
Splnuje podminky podle ISO 6621-3, tfida 10, podtfida 12.
Splfuje podminky podle DIN 70 909-STD.

Druh materialu: nizkolegovana standardni Seda litina

Uéel pouziti: pistni krouzky s jmenovitym prdmérem do 140 mm se zvySenou tepelnou stalosti

Chemickeé slozeni v %: €35-4,0,Si25-35,Mn05-0,8,5S<0,10P0,4-0,6, Ni 0,3-0,6, Mo 0,1-0,3

Struktura materialu: Grafit: lamelarni az riizicovity. Zakl. kov. kostra: perlit sorbit az smésna
jehlicova struktura. Volny ferrit do 5% hodnocené plochy.
Steadit: rozlozené ¢aste¢né neuzaviené sitovi bez shluku.

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 95 - 107 HRB 205 - 209 HB, pevnost v ohybu: = 350 N/mm?,
modul pruznosti: 85 000 - 115 000 N/mm?, specifickd hmotnost: 7,3 g/cm?

MATEPWNAIJT B-2

Cneuudukauyusa marepuana: KOMA 42 0062 HuskonermpoBaHHbI cepbiv YyryH JK 161
BeinonHsaeT ycnosua cornacHo ctaHgapTa ISO 6621-3, knacc 10, nogknacc 12.
BeinonHseT ycnosus cornacHo ctaHgapta DIN 70909-STD.

Bup maTepuana: HU3KONErPOBaHHbIN CTaHAAPTHbLIN CepbIi YyryH

Lienb npuMeHeHus: MOpPLUHEBbIE KOMbLA A0 HOMUHABHOrO @ 140 MM C NOBLILLEHOW TEPMUHECKOW YCTONHNBOCTHIO

XuMunyeckuii coctaB B %: C35-4,0,S125-35Mn05-08,P04-06, S<0,10,Ni 0,3 - 0,6, Mo 0,1 - 0,3

CTpykTypa matepuana paduT: nnacTuH4aThIN 40 3B8€34006pa3HoN hopMbl. OCHOBHOM MEeTaNINYeCcKnii CKeneT:
nepauT copbuT 4O CMELUaHHOW UronbyaTon cTpyKTypbl. CBOOOAHBIV dheppuT A0 5% oueHvBae-
mon nnowaaun. Cteatut: pacnpefesieHHast YaCTUYHO He3aKpbITas CToHHas hopMa 6e3 HAKOMIEHMWIA.

MexaHun4yeckue CBOMCTBA: TBepgocTb: 95 - 107 HRB, 205 - 209 HB, npo4HOCTb B M3rmbe: = 350 N/mm?
moaynb ynpyroctu: 85 000 - 115 000 N/mm?, yaenbHasa macca: 7,3 g/cm?®
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[J neleptano 100:1 [0 leptano nital 500:1 [0 leptano nital 40:1
HeTpasnieHo 100:1 TpasneHo 500:1 TpasneHo 40:1

Poznamka:

00 Pistni krouzky jsou odlévany jednotlivé. Hodnoceni struktury se provadi podle CSN 027003, CSN 420461 nebo podle
ASTM stupnice. Udaje o tvrdosti jsou stfedni hodnoty ze tfi méFeni na jednom krouzku - u zamku 90° od zdmku a ve 180°
od zamku. Hodnoceni grafitu a struktury se provadi v oblasti 110 - 130° od zamku.

MpumeyaHve:

[0 TopluHeBble KoMbLia OTAMBAOTCA NOOANHOYHO. OLeHKa CTPYKTYpbl BbiNosiHaeTca no ctaHaapTy CSN 027003, CSN 420461 vnu
no ASTM wkanbl. laHHble 0 TBEPAOCTU ABMAOTCA CPEAHUMU BENNYMHAMMN N3 TPEX N3MEPEHUI HA O4HOM KOJbLe - ¥ 3aMKa,
B 90° oT 3amKa, B 180° oT 3amka. OueHKka rpadmTa u CTpyKTypbl BbinofHseTcs B o6nacti 110-130° oT 3amka.

Buzuluk Alwiy: ivsovition



Materialy
/ Matepvanbl

MATERIAL B-5

Materialova specifikace: KOMA 42 0065 SEDA LITINA TEPELNE ZPRACOVANA JK 161
Splnuje podminky podle ISO 6621-3, tfida 20, podtfida 24
Splhuje podminky podle DIN 70 909-G3.

Druh materialu: legovana tepelné zpracovana Seda litina

Uéel pouziti: pistni krouzky do jmenovitého priméru 140 mm s vySSi pevnosti ohybu

Chemickeé slozeni v %: c33-38,€r0,4-0,6,Si25-4,0,Ni0,5-0,8 Mn0,5-0,8 Mo 0,8-1, P<0,35,
Cu0,8-1,2,S<0,10,V 0,1 - 0,3 Jiné legujici prvky mohou byt pfitomny max. do 0,2%

Struktura materialu: Grafit: jemny, lamelarni az ¢astecné mezidendriticky neusmérnény. Zakl. kov. kostra: martenzit
bainit (zuSlechténa struktura). Steadit: malooké, ¢astecné neuzaviené sitovi bez shlukd.

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 108 - 114 HRB 300 - 380 HB (32 - 40 HRC) pevnost v ohybu: 500 N/mm?,
modul pruznosti: 100 000 - 130 000 N/mm? specifickd hmotnost: 7,35 g/cm?

MATEPWAI B-5

Cneundmkauumsa marepuana: KOMA 42 0065 JlervpoBaHHbIii CEPbIN YyryH ¢ TepMuyHeckon obpaboTtkon JK 161
BeinonHseT ycnosus cornacHo ctaHgapta ISO 6621-3, knacc 20, nogknacc 24.
BeinonHseT ycnosus cornacHo ctaHgapta DIN 70909-G3.

Bup matepuana: NernpoBaHHbIN CTaHAAPTHbIA CepbI YYryH C TEPMUYECKON 06paboTKon
Lienb npuMeHeHus: MOPLUHEBbIE KOJbLia A0 HOMUHANBHOro @ 140 MM C MOBBILEHHBIM MOAYEM YNPYrOCTy.

XuMunyeckuii coctaB B %: Cc33-38,Cr04-06,Si25-4,0,Ni05-08, Mn0,5-0,8 Mo0,8-1,2
P<0,35,Cu08-1,2,S<0,10,V 0,1 - 0,3 lpyrne nervpytopme anemeHtol makc. 0,2%

CTpyKTypa maTepuana padhnT: TOHKWA, MIACTUHYATBIA [0 YaCTUYHO MEXAEHAPUTHBIA HeHanpasieHHoro. OCHOBHOW
MEeTanMYeCcKnin CKENET: MapTEHCUT 6aHUT (ynydlleHas cTpykTypa) CTeaTuT: ManooykoBas
YaCTMYHO He3akpbiTasd ceTodHast oopma 6€3 HaKOMIEHWUN.

MexaHun4yeckue cBoicTBa: TeepgocTb: 108 - 114 HRB 300 - 380 HB (32-40 HRC) npo4HoCcTb B 13rnbe: = 500 N/mm?,
mogy”nb ynpyrocty: 100 000 - 130 000 N/mm? yaenbHasa macca: 7,35 g/cm?
hJ T !| ‘l
: > 4

[J neleptano 100:1 [0 leptano nital 500:1 [0 leptano nital 40:1
HeTpasnieHo 100:1 TpasneHo 500:1 TpasneHo 40:1

Poznamka:

00 Pistni krouzky jsou odlévany jednotlivé. Hodnoceni struktury se provadi podle CSN 027003, CSN 420461 nebo podle ASTM
stupnice. Udaje o tvrdosti jsou stfedni hodnoty ze tfi méFeni na jednom krouzku - u zamku, 90° od zadmku a ve 180° od zamku.
Hodnoceni grafitu a struktury se provadi v oblasti 110 - 130° od zamku.

MpumeyaHve:

[0 ToplwHeBble Kosblia OTAMBAIOTCA NOOANHOYHO. OLeHKa CTPYKTYpbI BbinonHseTes no ctaHaapty CSN 027003, CSN 420461
nnu no ASTM wkanbl. [laHHble 0 TBEPAOCTU ABMAIOTCA CPEAHNMI BENUHNHAMW U3 TPEX U3MEPEHUIA HA OAHOM KOJfbLE - Y 3aMKa,
B 90° oT 3amka, B 180° oT 3amka. OueHka rpadmTta 1 CTPyKTypbl BbiNosHseTcs B o6nactu 110-130° oT 3amka.



MATERIAL B-6

Materialova specifikace:

Materialy

/ Matepvanbl

KOMA 42 0066, TVARNA LITINA - ZUSLECHTENA JK 161
Spliuje podminky podle 1ISO 6621-3, tfida 50, podtfida 53.
Spliuje podminky podle DIN 70 909-G6.

Druh materialu:

tvarna litina zusSlechténa

Ucel pouziti:

Pistni krouzky s maximalni pevnosti, s vysokou mechanickou odolnosti zejména proti zlomeni

Chemické slozeni v %:

C3,2-4,0,Cr<0,2,Si20-35 Ni+Cu<2, Mn0,3-06,P<0,3,S<0,05
Jiné legujici prvky mohou byt pfitomny v celkovém mnozstvi max. 0,2%.

Struktura materialu:

Grafit: zrnity s min. mnoZstvim nedokonale zrnitého a ¢ervickového grafitu.
Zakl. kov. kostra: struktura jehlicova s drobnymi body karbidu.

Mechanické hodnoty:

MATEPWAIJI B-6

Cneuudukauyusa marepuana:

Tvrdost: 106 - 112 HRB, 280 - 360 HB (28 - 38 HRC), pevnost v ohybu: 1300 N/mm?,

modul pruznosti: = 150 000 N/mm?, specifickd hmotnost: 7,3 g/cm?®

KOMA 42 0066, BbICOKONPO4HbIN YyryH - yny4dweHHbi JK 161. BbINONHAET yCNoBKs cornacHo

50, nogknacc 53. BeinonHaeT ycnoeus cornacHo ctaHgapta DIN 70909-G6.

Bup maTepuana:

BbICOKOMPOYHbIW YyryH - YIyYLLEHHbIA

Llenb npumeHeHus:

MoplwHeBble KOMbLia MakCMMarnbHON NPOYHOCTU C BbICOKON MEXAHNYECKON CTOMKOCTbIO
npe>xae Bcero NpoTMB MNOSIOMKMU

Xumunyeckuin coctas B %:

C32-40,Cr<0,2,Si20-35Ni+Cu<2 Mn03-06,P<0,3, S<0,05
Lpyrue nervipytoLyme aneMmeHTbl MOryT NPUCYTCTBOBAaTL B 06LEM KonmdecTBe makc. 0,2%

CTpyKTypa MaTepuana

IpacuT: 3epHUCTLIN C MUHUMATTBHBIM KONTMHYECTBOM HECOBEPLUEHHO 3€PHUCTOrO
1 YepBsYKO o6pasHoro rpacuta. OCHOBHOW MeTasIM4ecKuii CKeseT: uronbyaras
CTPYKTypa ¢ MenkuMu Yactuuamv kapbuga.

MexaHun4yeckue cBoicTBa:

Poznamka:

TeBepgocTb: 106 - 112 HRB 280 - 360 HB (28 - 38 HRC) npo4HoCcTb B u3rmbe: = 1300 N/mm?,
mMoAyb ynpyrocTtu: = 150 000 N/mm?2ygenbHasn macca: 7,3 g/cm?

. o
) ¢ « & *

[J neleptano 100:1
HeTpasnieHo 100:1

TpasneHo 500:1

0 Hodnoceni struktury se provadi podle CSN 42 0461. Odchylky od chemického sloZeni jsou
pripustné pokud nepfiznivé neovlivni mechanické hodnoty a strukturu krouzku.

MpumeyaHve:

[ OueHka cTpyKTypbl BuinonHseTcs no craHaapTy CSN 42 0461. OTKNOHEHUS OT XMMMHECKOro cocTasa AonyCTUMbI,
ecnun HebnaronpuATHO He MOBMMBAIOT HA MEXaHUYEeCKUe CBOMCTBA U CTPYKTYPY KosbLa.



Materialy
/ Matepvanbl

MATERIAL B-8

Materialova specifikace: KOMA 42 0068 LEGOVANA SEDA LITINA - ZUSLECHTENA JK 161
Splnuje podminky dle ISO 6621-3, tfida 20, podtfida 25 a tfida 30, podtrida 32.
Druh materialu: Legovana zusSlechténa seda litina

Uéel po Pistni krouzky do priiméru 100 mm s vysokou pevnosti v ohybu.
Material vhodny pro pistni krouzky pracujici v chromovanych viozkach.

Chemickeé slozeni v %: c24-35,¢€6r0,3-0,6, Si3,5-4,7, Ni + Cumax. 0,8, Mn 0,8-1,2, Mo 0,8 - 1,2,
P<0,35 V0,1-0,3,S <0,10 Jiné leg. prvky max. do 0,2%.

Struktura materialu: Grafit: prechlazeny, Zakl. kov. kostra: bainitrickd az smiSena jehlicova
Steadit: malooké, ¢astecné neuzavrené sitovi.

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 108 - 115 HRB, 310 - 410 HB (32 - 42 HRC)
*) pevnost v ohybu = 700 N/mm?2, modul pruznosti: 130 - 160.10° N/mm?

MATEPWAIJl B-8

Cneuudukauyusa marepuana: KOMA 42 0068, JlernpoBaHHbIA Cepblil YyryH - yrydweHHbln JK 161 BeinonHAeT ycnoeus
cornacHo ctaHgapta ISO 6621-3, knacc 20, nogknacc 25 un knacc 30, nogknacc 32.

Bug marepuana: JlervpoBaHHbIVi Cepbivi YyryH - YNy4LIEeHHbIN

Llenb npumeHeHus: MopwHeBble Konbua Ao @ 100 MM € BbICOKOW MPOYHOCTLIO B U3runée.
MaTepuan rogHbli A4ns MOPLIHEBbIX KOJeL paboTalowmx B XpOMOBbIX BKNaAblLwax.

XuMunyeckui coctaB B %: C24-35C03-06,5Si35-47 Ni+ Cumax.0,8, Mn0,8-1,2,Mo0,8-1,2, P<0,35,
V 0,1-0,3,S <0,10 pyrve nervpytowpme anemeHtol makc. 0,2%

CTpyKTypa maTepuana padhuT: nepeoxnaxaeHHbii, OCHOBHOM METaNIMYECKUA CKENeT: 6alHNTPUYECKUiA
[0 NOHKEHHOTO uronbyaToro CTeaTuT: ManooykoBas, HacTUYHO Ha3akpbiTas ceToqHas hopma

MexaHun4yeckue CBOMCTBA: TBepgocTb: 108 - 115 HRB, 310 - 410 HB (32 - 42 HRC)
*) npo4HOCTb B M3rmbe: = 700 N/mm?, mogynb ynpyroctu: 130 - 160.10° N/mm?

[J neleptano 100:1 [0 leptano nital 500:1 [0 leptano nital 40:1
HeTpasnieHo 100:1 TpasneHo 500:1 TpasneHo 40:1

Poznamka:

[0 Hodnoceni struktury se provadi podle CSN 027003, CSN 420 461 nebo podle ASTM stupnice. Udaje o tvrdosti jsou stfedni
hodnoty ze tfi méreni na jednom krouzku - u zamku, 90° od zadmku a ve 180° od zamku. Hodnoceni grafitu a struktury se
provadi v oblasti 110 - 130° od zamku.

Mpumeyanwve:

[ OueHka CTPYKTYpbI BbinonHseTcs no ctaHaapty CSN 027003, CSN 420 461 vnn no ASTM wkarbl. [JaHHbIe 0 TBepAoCTY ABMSAIOTCA
CPEAHUMM BENMUYMHAMM U3 TPEX N3MEPEHUIn Ha OAHOM KoribLe - ¥ 3aMka, B 90° oT 3amka, B 180° oT 3amka. OueHka rpaduta
W CTPYKTYpbI BbiNosHseTca B o6nactu 110-130° oT 3amka.

*) U priméru do 65 mm 800 N/mm? - mé&Feno podie CSN 02 7001. *) y guametpa go 65 mm = 800 Hm - nameperns o CSN 02 7001.



Materialy
/ Matepvanbl

MATERIAL PRO PISTNI KROUZKY A LAMELY

OCEL 0 BS - je specialni ocelovy material uréeny pro vyrobu lamel stiracich lamelovych krouzkd a tésnicich
krouzkd pro prvni drazku. Krouzky jsou uréeny pro moderni benzinové a malé vznétové motory.
Pouziva se povrchova Uprava tvrdy chrom, nitridace, PVD

| Material | Pevnost | Tvrdost | hemické slozeni ( % ) Aplikace
Mpa C Si Mn P S Cr Mo Vv

HR3ON
HV

Lamely

BS-1 1650 | 6572 |0,70-0,85|0,15-0,35 |0,30-0,60 | max.0,03 | max.0,03 mely-
stir.krouzku

BS2 950 (230290 |max.0,08 |0,50-0,80 |5,00-6,00 | max.0,03 | max.0,02 |17,00-18,00 Pr_"_glmz'”“
minitiex

BS-3 1420 | 6872 |0,500,60 |1,20-1,60 |0,60-0,80 |max.0,035 |max.0,035| 0,60-0,80 IS (PIC0 (PR
drazku s Cr
Tésnici pro prvni

BS-13 1450 | 62466 |0,60-0,70|0,25-0,50 [0,20-0,50 | max.0,03 | max.0,03 | 13,0-14,0 |0,20-0,40 el OGS0 o
nové motory
- nitridovany
Tésnici pro prvni
drazku pro vznétové

BS-17 1650 62-68 |0,80-0,95 |0,35-0,50 |0,25-0,40 | max.0,04 | max.0,04 | 17,0-18,0 |1,00-1,25 | 0,08-0,15 |a vice namahané
benzinové motory
- nitridovany

MATEPUAN ONA NMPOUN3BOACTBA
NMOPLWHEBBLIX KOJIEW U MNACTUH

CTAJ‘I b 0 BS aBnseTcs cneumarnbHbIM CTasIbHbIM MaTepuanoM, npeaHasHavyeHbIM A5 NPOM3BOACTBA MacTUH 3
TPEXKOMIMOHEHTHbIX Mac/I0CbEMHbIX MOPLUHEBbIX KONeL, U YriIOTHATESbHbIX MOPLUHEBbIX Konew Ans nepsou
KaHaBku. Konbla npegHasHayeHbl 4nsi COBPEMEHHbIX 6EH3MHOBbBIX U ManblX AW3eSbHbIX ABUraTenen.
lMoBepxHOCTHOE NOKPbITUE: TBEPAbIA XPOM, HATPpUAoBaHwe, PVD

Martepman | lMpo4HocTk | TBepAoCTb Xumundeckuii coctaB ( % ) [MpumeHeHne
Mpa HR30N C Si Mn P S Cr Mo Vv
HV

BS-1 1650 | 6572 |0,70-0,85|0,15-0,35 |0,30-0,60 | Makc.0,03 | Makc.0,03 fnacTc! Macnocke-
MHOro Kosibua

BS-2 950  [230-290 |mac.0,08 |0,50-0,80 |5,00-6,00 | maxc.0,03 | mac.0,02 |17,00-18,00 ';/Ia,"ﬁ”frp”m”"
Initiex

BS-3 1420 | 6872 [0,50-0,60|1,20-1,60 |0,60-0,80 |maxc.0,035 makc.0,035| 0,60-0,80 YIMOTHATENEHOS KOO

L1151 NepBOf KaHaBKu
- NoBepxXHOCTb Cr

YNnoTHUTENBHOE KOMbLO
ANA NepBo KaHaBKN
BS-13 1450 62-66 [0,60-0,70]0,25-0,50 |0,20-0,50 | makc.0,03 | makc.0,03 | 13,0-14,0 (0,20-0,40 6€H3MHOBbIX ABUra-

Tenen - NOBEPXHOCTb
HUTpUAOBaHNE

YNnoTHUTEIBHOE KOMbLO
[AJ151 IEPBON KaHaBKU
BS-17 1650 | 6268 |0,80:0,95|0,35:0,50 |0,25:0,40 | marc.0,04 | maxc.0,04 | 17,018,0 |1,00-1,25 | 0,080,15| Aeerre AsIraTenc
6€H3MHOBbIX C BblLLeN

MOLLHOCTbIO - MOBepX-

HOCTb HUTPUAOBaHWE

Buzuluk Alwiy: ivsovition



Materialy
/ Matepvanbl

MATERIAL SEDEL VENTILU

Materialova specifikace:

KOMA 42 0070, KOMA 42 0071, KOMA 42 0072, LEGOVANA SEDA LITINA

Podnikové znaceni:

KOMA 42 0070
JK 161

KOMA 42 0071
JK 161

KOMA 42 0072
JK 161

B-4S

B-X

B-Y

Druh materialu:

Legovana Seda litina

Vysoce legovana Seda litina
(martenz.) Vysoka odolnost

Vysoce legovana Seda litina
(martenz.) Vysoka odolnost

Pouziti:

Pro bézné pouziti

proti axialnimu opotrebeni
a korozi. Je vhodny pro pouZiti
u preplinovanych motort

MATEPWAJ1 CELOEJ1 KNATTAHOB

KOMA 42 0070, KOMA 42 0071, KOMA 42 0072, IETIPOBAHHbIA CEPbIV YYT'YH

Cneuudukauyusa marepuana:

3aBofckoe 0603Ha4eHume:

Marepuan:

Bup matepuana:

MpuMeHeHue:

proti axialnimu opotrebeni
a korozi. Je vhodny pro
pouZiti v motoru

na bezolovnaty benzin.

KOMA 42 0070
JK 161

KOMA 42 0071
JK 161

KOMA 42 0072
JK 161

B-4S

B-X

B-Y

JlermpoBaHHbIN
Cepbl YyryH

BblcokonernpoBaHHbIN cepbii
YyryH (MapTeHcuT)

BbicokonermpoBaHHbIN cepbii
YyryH (MapTEHCUTUHECKMIA)

[nsa noBcegHeBHOroO

NpUMEeHeHnaA

Bbicokasi CTOMKOCTb

K akcuanbHOMYy U3HOCY

1 NPOTUB KOPPO3UN.
FogHbIM ANa NpUMEHeHUs
y ABUraTenemn c HaaayBoM

Bbicokasi CTOMKOCTb K akcuarb-

HOMY M3HOCY 1 MPOTUB KOPPO3UW.
lFogHbIA Ans NPUMEHEHWS

y ABuratens paboTatoLiem

Ha HE3TUNMPOBAHHOM 6EH3NHe

CHEMICKE SLOZENI / XUMWYECKWIN COCTAB:

Chemickeé slozeni / XMMn4iecKkuit coctaB

KOMA 42 0070 KOMA 42 0071 KOMA 42 0072

C 3,20- 3,80 % 3,50 - 3,90 % 3,20 - 3,80 %
Si 1,90 - 2,60 % 2,20-3,50 % 2,20-3,30 %
Mn 0,50 - 0,80 % 0,50 - 0,80 % 0,60 - 1,00 %
0,30 - 0,60 % 0,30-0,60 % 0,30-0,60 %
S <0,10 % <0,10 % <0,10 %
Cr 0,05-0,25 % 1,10-1,60 % 1,10-1,60 %
Ni 0,25 - 0,60 % < 0,50 % 0,30 - 0,60 %
Cu 0,25 - 0,60 % < 0,50 % 0,60 - 1,00 %
Mo 0,10- 0,30 % 1,10- 1,60 % 1,10- 1,60 %
v = 0,10-0,30 %

Buzuluk Alwiy: inmeovation



Tvrdost HRB (HRC):

KOMA 42 0070

KOMA 42 0071

Materialy
/ Matepvarnbl

KOMA 42 0072

Po odliti: 98 - 106 109 - 119 109 - 119
(33 -48) (33-48)
Po tep. zpracovani: - 108 - 114 108 - 114
(31 - 40) (31 - 40)
Zpusob tep. zpracovani: - popustit popustit
570 - 580°C 570 - 580°C

Teeppgoctb HRB (HRC): KOMA 42 0070 KOMA 42 0071 KOMA 42 0072

Mocne oTAMBKU 98 - 106 109 - 119 109 - 119
(33 - 48) (33 - 48)
Mocne Tepmoo6paboTku - 108 - 114 108 - 114
(31 - 40) (31 - 40)
Cnocob TepMoobpaboTku - OTNyCTUTb OTNyCTUTb
570 - 580°C 570 - 580°C

STRUKTURA

0 B-4S Grafit jemny Zilkovy aZ prechlazeny perliticko-sorbiticka struktura obsah ferritu do 5 %.

0 B-X Grafit jemny Zilkovy az pfechlazeny. Martenzit, bainit az sorbit, karbidy rovhomérné rozlozené v sitovi.

0 B-Y Grafit lamelarni mirné prechlazeny. Martenzit, bainit az sorbit, karbidy rovnomérné rozloZené v sitovi.

Sedla jsou odlévana jednotlivé do sloupct forem. Tvrdost se méfi v 90° od vtoku 0,5 mm pod povrchem odlitku. Max. prdmér
140 mm, max. wska 22 mm. Stupen presnosti odlitku podle CSN 014470.3. Hodnoceni struktury podle CSN 02 7003, EN ISO 945.

CTPYKTYPA

[0 B-4S T[pacuT TOHKUIA XXNKOBATLIA 4O NEpPeoxnaXAeHHOro CTPYKTypa NepnuT - copbuT cogepkaHne epputa 5%
0 B-X TpaduT TOHKWI XNKOBAaTbIN A0 NepeoxnaxaeHHoro. MapTeHeuT, 6anHuT fo copbuTa, Kapbuabl paBHOMEPHO
pacnosnoxXeHbl B CETKax.
0 B-Y [paduT nnactmH4YaThblil yMEPEHHO NepeOoXnaXXAEHHbIV MapTEeHCUT, 6aHNT 40 copbuTa Kapbuapl
paBHOMEPHO PacrosioXKeHbl B CEeTKax.

Cepna oTnmnBaroTCa OANHOYHO B CTONOGUKK chopM. TBepaocTb uamepsetca 90°C ot nutHmka 0,5 MM nog NOBEPXHOCTLIO OTIIMBKU.
Makc. @ 140 MM BbicoTa 22 MM. CTeneHb To4HoCTM oTimeku no CSN 014470.3. Ouerka cTpykTypbl no CSN 02 7003, EN 1SO 945.

“.‘"‘.'.d U L ® 4 ._'

4 .
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Materialy
/ Matepvanbl

MATERIAL VODITEK VENTILU
KOMA 42 0076, KOMA 42 0077 SPECIALNI SEDA LITINA

Podnikové znaceni: KOMA 42 0076 KOMA 42 0077
JK 161 JK 161
Druh materialu: specialni Seda litina specialni Seda litina
Pouziti: Pro voditka ventild. Pro voditka ventilU.
Material ma vysokou odolnost proti opotrebeni. Material ma vysokou odolnost proti opotrebeni.

MATEPWAJT HATPABJIAIOWKMNX KJTAINAHOB
KOMA 42 0076, KOMA 42 0077 CMELMANbIHbIA CEPbIV YYTYH

3aBofckoe 0603Ha4eHue: KOMA 42 0076, KOMA 42 0077
JK 161 JK 161
MaTtepuan: VA V2
HanpaBnﬂlomme KranaHoB. HanpaBnmou.uAe KJlanaHoB.
\% MaTepuana Bbicokas CTOMKOCTb K N3HOCY \% MaTtepuana BbiCoOKasa CTONKOCTb K N3HOCY

Bup maTepuana: crneynarbHbIA CepbIn YyryH crieuvarbHbIA CepbIi YyryH

CHEMICKE SLOZENI XUMMNYECKNI COCTAB:

KOMA 42 0076 KOMA 42 0077
C 3,3-3,8% C 3,2-39%
Si 2,2-26% Si 2,2-3,0%
Mn 0,5-0,8% Mn 0,4-0,8%
P 0,5-0,7% P 0,5-0,7%
S 0,05 - 0,07 % S max. 0,1 %

ZPUSOB TEPELNEHO ZPRACOVANI

Grafit lamelarni typu A, pfipustny je grafit typu B - r(Zicovity, mirné prechlazeny podle EN ISO 945, struktura perliticka, volny ferrit max.
5 % Steadit rovnomérné rozloZeny ve tvaru sitovi. Vyskyt volného ledeburitu je nepfipustny.

Voditka ventill jsou odlévana jednotlivé nebo axialné zdvojena. Hodnoceni struktury se provadi podle EN ISO 945. Odchylky od chemic-
kého sloZeni jsou pfipustné, pokud nepfiznivé neovlivni strukturu a mechanické vlastnosti odlitku. Kontrola tvrdosti se provadi na obvo-
du po obrouseni 1 mm pod povrchem odlitku. Misto pro kontrolu tvrdosti je uréeno na vykrese odlitku.

ClMNoCOb TEPMOOBPABOTKW - CTPYKTYPA:

pachuT nnactuHy4aTeIn TUNA A, gonycTum rpacuT Tuna B 3Be3goobpasHon hopMbl YMEPEHHO MEPEOXNaXKAEHHbIV

no EN ISO 945 cTpykTypa nepnuyeckas cBo604HbIN heppuT Makc. 5% CTeaTUT paBHOMEPHO PAcMofOXeHHbIN B hopme
ceTok. lMpucytcTBme negebyputa HeJONyCTUMO.

Hanpasnsiowme KnanaHoB OTNMBAKOTCA NOOAUHOYHO UMM akcuanbHO cABOEHHbIMU. OLeHKa CTPYKTYpbl BbIMOMHAETCA
no EN I1SO 945. OTKNOHEHNs: OT XMMUYECKOro cocTaBa AoMyCTUMbl €CIN Heb6NAaronpuUATHO He NOBIIUSAIOT Ha CTPYKTYPY

N MexaHVW4eckne CBOMCTBA OT/IMBOK. KOHTPONb TBEPAOCTM BIMOJHAETCSA MO MEPUMETPY Nnocrne oTWAndOoBKU 1 MM nog
MOBEPXHOCTbLIO OTMMBKU. MecTo AN KOHTPONSA TBEPAOCTU ONpeAeneHo Ha YepTexXe OTMMBKM.



Povrchové Upravy
/ Matepvanbl

POVRCHOVE UPRAVY PISTNICH KROUZKU

Pistni krouzky jsou pro zvySeni Zivotnosti nebo zlepseni zabéhovych vlastnosti opatreny rtiznymi druhy povrchovych Gprav.

A. FOSFATOVANI
O Chemicko-tepelnym procesem se vytvori vrstva sestavajici z krystall fosfatl. Je velmi porézni a relativné mékka.

Velmi dobre udrzuje olejovy film a vytvari optimalni podminky pro dobry zabéh. Ma velmi dobré antikorozni vlastnosti.
Minimalni tloustka vrstvy je 0,003 mm.

B. CINOVANI
0 Galvanicky je nanesena velmi mékka vrstva, ktera podstatné zlepsuje zabéh pistnich krouzkd. Vyznamné jsou vynikaji-
ci protikorozni vlastnosti, které se uplatni zejména pri dlouhodobém skladovani. Tloustka vrstvy min. 0,002 mm.

C. TVRDE CHROMOVANI

Galvanicky se nanasi na pracovni plochu vrstva chromu vysoké tvrdosti 700-1000 HV. Vynika vysokou otéruvzdornosti,
coZ podstatné zvySuje zivotnost pistové skupiny. Vysoky bod taveni chromu cca 1800°C snizZuje nebezpeci pridér(i. Podle typu
motoru je tloustka vrstvy chromu 0,06 az 0,22 mm. Specialni provedenim tvrdého chromovani je porézni chrom a chrom-
keramika. Krouzky s témito povrchovymi Gpravami je mozno pouzit ve vysoce tepelné i mechanicky zatizenych motorech.

O

D. NASTRIKY MOLYBDENEM
Vrstva Mo se nanasi plamenem. Molybden ma vysoky bod taveni cca 2620°C. Hlavni pfednosti Mo vrstvy proti

chromované pracovni ploSe je podstatné vysSsi jistota proti vzniku pridér(. Tvrdost vrstvy je 900-1200 HV. Vrstva Mo
je porézni, coz zarucuje priznivé podminky pro udrzeni olejového filmu na pracovni ploSe. Tloustka vrstvy 0,1 az 0,2 mm.

O

E. NITRIDACE
0 Nitridace je povrchova Uprava ocelovych PK, ktera zajisStuje velmi dobré kluzné vlastnosti a diky tvrdosti
10001200 HV i velmi dobrou zivotnost PK.

[MTOBEPXHOCTN MNOPLIHEBbLIX KOJIEL

[na yBenu4eHusi cpoka cny>6bl, UK yIy4LLEeHUs] CBOUCTB 0OKaTKMW NMPOM3BOAATCS Y MOPLUHEBbLIX
KorneL pasfiMyHoro Buaa oTAEeNKU UX NoBEPXHOCTM.

0 XUMMYECKO - TEPMUYECKMM MPOLECCOM CO34AeTCH CION COCTOALWMMI U3 KpucTanioB goccatoB. OTOT CNION OHEHb MOPUCTLIN
N OTHOCUTENBHO MArkMi. O4eHb XOPOLLO 3a[ePXKMBAET MACIISHYIO MJIEHKY U CO3[aeT ONTUMarsibHble YCNOBUS A1
Xopoluern o6KaTKW. Y HEro 04eHb XOpoLUMe aHTUKOPPO3MOHHbIE CBOMCTBA, MUHMMAarbHasi TonwmHa cnosi 0,003 mm.

0 [anbBaHNYeCKU HAHOCUTCA OYEHb MArKUWA CIOW, KOTOPbIV CYLUECTBEHHO Yy4llaeT 0OKaTKy MOPLUHEBbIX Kosel,.
3Ha4vnTeNbHbIMK ABNAIOTCA aHTUKOPPO3UOHHbBIE CBOMCTBA, KOTOPbIE HAaXOA4AT NPUMEHEHWE rnaBHbIM 06pa3oM
npv AOArOCPOYHOM XpaHeHuW. TonwmHa cnos MuHMMarnsHo 0,002 mMwm.

B TBEPOOE XPOMNPOBAHUE
Ha pabo4yto NoBEPXHOCTb rafibBaHUYECKM HAHOCTUTCS CIoN Xpoma Bbicokon TBepgocTi 700 - 1000 HV. OTnmMyaeTcs BbICOKOM
CTOWKOCTbIO Ha UCTUPaHMWE, YTO CYLECTBEHHO MOBbILIAET CPOK CrYy>KObl MOPLUHEBOr0 KOMMEKTa. Bbicokas To4ka nnasneHus
xpoma npu6s. 1800°C noHmKaeT onacHoCTb Npuavpa. B 3aBucumocTu OT Tuna Auratens TonwwmHa xpoma npegcrasnset 0,06-0,22 Mm
CneuuwanbHon hopMo TBEPAOro XPOMUPOBAHMS SABNSAIOTCA MOPUCTLIN XPOM U XPOM-Kepamuka. MopLluHeBble KosbLia NOKPbITbIe
3TVMKN BUAAMUN NOBEPXHOCTEN BO3MOXXHO NPUMEHATL B AbUratensx ¢ BbICOKON TEMMOBOW N MEXaHUHECKOW Harpy3Kon.

. MOKPbITUE MOJIMBAEHOM

0 Cnow Mo HaHocTMTCA NnaMmeHeM. Y monmbaeHa BbicOKas To4Ka nnasneHus, npubnuantensHo 2620°C. MaBHbIM NpevmyLLecTBOM
cnos Mo no cpaBHEHMIO C XPOMUPOBAHHOW paboyen nowaabio SBASETCS CYLWeCcTBEHHO Bbicluas 6€30nacHOCTb BO3HUKaHMUS
npuaupa. Teepgoctb cnos 900 - 1200 HV. Cnon Mo nopucTbIv, 4TO rapaHTMpyeT 6naronpusaTHbIE YCNOBUS
L9 3a4ePXKMBaHUS MacrsiHOM NIIeHKU Ha paboyer noBepxHOCcTU. TonwmHa cnosi 0,1 go 0,2 MM BKIOUYUTENBHO.

. HATPUIOBAHVE:

0 HutpugobaHne ABNAeTCS NOKPbITUEM MOBEPXHOCTU CTaNlbHbIX MOPLUHEBLIX KOJeL, KoTopasi obecrnevaeT O4eHb
XOopoLume cKonb3asiee cBoncTBa u 6narogapsa teepgoctu 1000+1200 HV, Toxe [onrui Cpok Criy>K6bi.

Buzuluk Alwiy: insovation



CGSO

Messrs. Czech Rubber Company manufactures
and globally distributes products for automotive
industry and other industries.

Mulas*

Agricultural tyres

Multipurpose, Earthmoving and Fork Lift tyres
Motorcycle tyres

Truck tyres
Aircraft tyres

& Rubena®

Rubber compounds

Rubber Moulded Parts
Antivibrating systems
Sealing elements

Rubber roller coatings

Silicon rubber products
Rubber-textile fabric products
V-belts

Bicycle tyres and tubes

O Rubena ) SicoRubena

O KO M A
Buzu,uk BUZULUK

e !
S

Buzuluk”

BUZULUK Komarov, nastupnicka, a. s.

e Rubber processing machinery -

o Piston rings Buzulucka 108

» Artcasting 267 62 Komarov,
e Casting

Czech Republic
o Phone: +420 311 575 111
’| " ) Ankikor +420 311 575 546
Fax: +420 311 572 265
prodejpk@buzuluk.cz

e Chemical vessel rubber coating

(9

e Curing moulds and testing

CGSOTYRES

o Global sales network for tyres

Milas Barnund

wWww.cgs.cz

CESKA GUMARENSKA SPOLECNOST a.s.
Svehlova 1900

106 24 Prague 10

Czech Republic

WWW.CES.CZ

Buzuluk






