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Specialisté ve v˘robû pístních krouÏkÛ

BUZULUK Komárov, nástupnická a.s.

ZÁKAZNICK¯ SERVIS

BUZULUK Komárov, nástupnická a.s. patfií k podnikÛm s nejdel‰í tradicí v âechách. Poãátky Ïelezáren sahají aÏ do 15. století.
Navázáním na tuto tradici bylo zapoãetí v˘roby pístních krouÏkÛ v roce 1932 a dále pak pfievzetí v˘roby gumárensk˘ch strojÛ 
od podniku Svit Gottwaldov v roce 1952. Od roku 1996 je BUZULUK Komárov a.s. zaãlenûn do skupiny âeská gumárenská 
spoleãnost, kde reprezentuje strojírenskou divizi. 

Vlastní podnik je rozdûlen na dvû strategické obchodní jednotky (SOJ). Jsou jimi SOJ Pístních krouÏkÛ a SOJ Gumárensk˘ch 
strojÛ. SOJ pístních krouÏkÛ se dnes zamûfiuje na v˘robu kvalitních pístních krouÏkÛ v prÛmûrech od 25 mm do 140 mm 
pro pfiední v˘robce dvoutaktních i ãtyfitaktních motorÛ, kompresorÛ a hydraulick˘ch systémÛ. 
Dále pak drobn˘ch odlitkÛ i obrábûn˘ch dílÛ. 

Vûfiíme, Ïe pro úspû‰né splnûní v‰ech poÏadavkÛ, které jsou kladeny na na‰e v˘robky ze strany zákazníkÛ je dÛleÏité spolupodí-
let se na jejich v˘voji. V rámci na‰í spolupráce jsme proto schopni zajistit technickou podporu v˘voje v˘robku, jeho odzkou‰ení,
vyhodnocení i zavádûní do sériové v˘roby. Pro na‰e dodávky pak zaji‰Èujeme kompletní logistick˘ servis v souãinnosti 
se systémem pfiedávání poÏadavkÛ od zákazníka. Na na‰e v˘robky poskytujeme záruku v délce trvání 2 roky.  
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SSppeecciiaalliissttyy  vv  oobbllaassttii  pprrooiizzvvooddssttvvaa  ppoorrËËnneevvyyxx  kkoolleecc

BUZULUK Komárov, nástupnická a.s.

SERVIS KLIENTAM
My uvereny, Áto dlÔ uspeËnogo vypolneniÔ vsex trebovanij, kotorye predÍÔvlÔÓtsÔ k naËej produkcii so storony
klientov, samoj va÷noj temoj ÔvlÔetsÔ sovmestnoe uÁastie v ix razrabotkax. PoÌtomu my v ramkax naËego sotrudniÁestva 
sposobny obespeÁitÏ texniÁeskuÓ podder÷ku razrabotkam produkcii, ee ispytaniÔm, analizam i vnedreniÓ v serijnoe
proizvodstvo. Zatem dlÔ naËix postavok obespeÁivaem komplektnyj logistiÁeskij servis sovmestno s sistemoj peredaÁi
trebovanij ot klienta. Na naËu produkciÓ predostavlÔem garantiÓ srokom 2 goda. 

BUZULUK Komárov, nástupnická a.s. prinadle÷it k Áislu samyx staryx predpriÔtij v «exii. 
NaÁalo metallurgiÁeskomu zavodu bylo polo÷eno u÷e v 15 veke. V naÁale dvadcatyx godov devÔtnadcatogo veka
KomarovskaÔ ÁernaÔ metallurgiÔ proslavilasÏ vo vsem mire vnedreniem novyx texnologij v oblasti domennyx 
peÁej. Prodol÷eniem tradicii Áernoj metallurgii poslu÷ilo naÁalo proizvodstva porËnevyx kolec v 1932 godu, 
i ÑprinÔtieÑ proizvodstva rezinovyx maËin ot predpriÔtiÔ ÑSvit GottvalÏdovÑ v 1952 godu. S 1996 goda BUZULUK
Komárov a.s. vxodit v sostav gruppy «eËskaÔ rezinovaÔ kompaniÔ (CZECH RUBBER COMPANY), v kotoroj 
predstavlÔet maËinostroitelÏnuÓ diviziÓ. 

Samo predpriÔtie razdeleno na dva strategiÁesko kommerÁeskie podrazdeleniÔ (SBU). Õto - SBU PorËnevyx 
kolec i SBU MaËin dlÔ obrabotki reziny. SBU porËnevyx kolec specializiruetsÔ na proizvodstvo kaÁestvennyx 
porËnevyx kolec diametrom ot 25 mm do 140 mm dlÔ peredovyx proizvoditelej dvuxtaktnyx i Áetyrextaktnyx 
dvigatelej, kompressorov i gidravliÁeskix sistem. K dalÏnejËim izdeliÔm prinadle÷at melkie otlivki.
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Benzinové dvoutaktní motory

Základní materiál: Litina, Ocel

Povrchové úpravy: Cr, Fosfát

Ji‰tûní zámku: tvar NE, NH

Hydraulické aplikace - Promûnné ãasování ventilÛ - VVT

➜ Tûsnící krouÏky

Základní materiál: rÛzné druhy litiny

Provedení krouÏku: v zámku SH, bez zámku SH

omílání / sraÏení hran

Dieselové motory

➜ První dráÏka pístu

Základní materiál: Litina

Povrchové úpravy: Cr, Porézní Cr, Chrom-keramika

Molybden, Fosfát

➜ Druhá dráÏka pístu

Základní materiál: RÛzné druhy litiny

Povrchové úpravy: Fosfát, Cr

➜ Tfietí dráÏka pístu

Provedení krouÏku: Dvoudíln˘ litinov˘ stírací

pístní krouÏek

Základní materiál: Litina

Povrchové úpravy: Cr, Fosfát

Benzinové ãtyfitaktní motory

V¯ROBKY
PÍSTNÍ KROUÎKY, vyrábûné v na‰í spoleãnosti jsou urãené pro:

➜ První dráÏka pístu

Základní materiál: Ocel, Litina

Povrchové úpravy: Cr, Porézní Cr, Nitridace

➜ Druhá dráÏka pístu

Základní materiál: RÛzné druhy litiny

Povrchové úpravy: Fosfát, Cr

➜ Tfietí dráÏka pístu

Provedení krouÏku: Dvoudíln˘ litinov˘ stírací

pístní krouÏek 

Tfiídíln˘ stírací pístní krouÏek 

typ MINIFLEX

Základní materiál: Litina, Ocel

Povrchové úpravy: Cr, Fosfát, Nitridace
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Benzinovye dvuxtaktnye dvigateli

Osnovnoe vypolnenie: «ugun, StalÏ

Otdelka poverxnosti: Cr, Fosfat

FiksaciÔ zamka: forma NE, NH 

GidravliÁeskie aplikacii 
- peremennaÔ reglirovka klapanov - VVT

IZDELIœ
POR»NEVYE KOLÃCA, vypuskaemye naËej kompaniej prednaznaÁeny dlÔ:

DizelÏnye dvigateli

➜ PervaÔ kanavka porËnÔ

Osnovnoj material: «ugun

Otdelka poverxnosti: Cr, Poristyj xrom, Xrom

-keramika, Molibden, Fosfat

➜ VtoraÔ kanavka porËnÔ

Osnovnoj material: RazliÁnye vidy Áuguna

Otdelka poverxnosti: Fosfat, Cr

➜ TretÔÔ kanavka porËnÔ

Osnovnye tipy: «ugunnoe maslosÍemnoe por-

Ënevoe kolÏco iz dvux Áastej

Osnovnoj material: «ugun

Otdelka poverxnosti: Cr, Fosfat

Benzinovye Áetyrextaktnye dvigateli
komplekty porËnevys kolec

➜ PervaÔ kanavka porËnÔ

Osnovnoj material: StalÏ, Áugun

Otdelka poverxnosti: Cr, poristyj xrom, nitridovanie

➜ VtoraÔ kanavka porËnÔ

Osnovnoj material: RazliÁnye vidy Áuguna

Otdelka poverxnosti: Fosfat, Cr

➜ TretÔÔ kanavka porËnÔ

Osnovnye tipy: «ugunnoe maslosÍemnoe por-

Ënevoe kolÏco iz dvux Áastej

MaslosÍemnoe porËnevoe kolÏ-

co iz trex Áastej tip MINIFLEX

Osnovnoj material: «ugun, stalÏ

Otdelka poverxnosti: Cr, Fosfat, nitridovanie

➜ Kompressionnye kolÏca

Osnovnoj material: RazliÁnye vidy Áuguna

Osnovnye tipy: S zamkom SH, bez zamka SH

fasetirovka
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Kompresory

➜ První a druhá dráÏka

Základní materiál: RÛzné druhy litiny

Povrchové úpravy: Fosfát

Provedení krouÏku: Minutov˘ (prac. plocha kuÏelová)

NapierÛv krouÏek

➜ Tfietí dráÏka pístu

Základní materiál: Litina

Povrchová úprava: Fosfát

Provedení krouÏku: Dvoudíln˘ litinov˘ stírací krouÏek

Jednodíln˘ litinov˘ stírací krouÏek

Pozn. V˘fiezy mohou b˘t

nahrazeny vrtan˘mi otvory

ODLITKY
Slévárna na‰í spoleãnosti je zamûfiena na drobné odlitky s hmotností do 1 kg a maximálními rozmûry 
nepfiesahujícími 300 x 300 mm a v˘‰kou 2 x 25 mm s dûlící rovinou uprostfied, odlévané do pískov˘ch forem. 

Materiál: ·edá litina dle EN 1561, EN-GJL-150 aÏ EN-GJL-250
Tvárná litina dle EN 1563, EN-GJS-400-15 aÏ EN-GJS-600-3

Legované litiny v souladu s materiálov˘mi listy BUZULUK. 

➜ polotovary pístních krouÏkÛ pro finální rozmûr 

pístního krouÏku dia. 32 - 355 mm

➜ odlitky sedel ventilÛ sacích i v˘fukov˘ch pro motory 

záÏehové i vznûtové

➜ polotovary vodítek ventilÛ 

➜ fiemenice pro fiemenové rozvody motorÛ

➜ vrtulky vodních ãerpadel automobilÛ

➜ desky vaãkov˘ch hfiídelÛ

➜ destiãky kompresorÛ

➜ spony pro systémové bednûní 

➜ a dal‰í

Druhy v˘robkÛ:
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Kompressory

➜ PervaÔ i vtoraÔ kanavka

Osnovoj material: RazliÁnye vidy Áuguna

Otdelka poverxnosti: Fosfat

Osnovnye tipy: Minutnoe (raboÁaÔ poverxostÏ

koniÁeskaÔ) Skrebkovoe 

kolÏco s podnutreniem kanavki

➜ TretÔÔ kanavka porËnÔ

Osnovoj material: «ugun

Otdelka poverxnosti: Fosfat

Osnovnye tipy: «ugunnoe maslosÍemnoe 

porËnevoe kolÏco iz dvux Áastej

«ugunnoe maslosÍemnoe 

porËnevoe kolÏco 

odnoÌlementarnoe

PrimeÁanie: Prorezi mogut 

bytÏ zameneny sverlenymi 

otverstiÔmi

OTLIVKI

MMaatteerriiaall: Seryj Áugun sogl. standartov EN 1561, EN-GJL-150 vklÓÁitelÏno EN-GJL-250
VysokoproÁnyj Áugun sogl. standartov EN 1563, EN-GJS-400-15 aÏ EN-GJS-600-3

Legirovannyj Áugun v sootvetstvii s kartami materiala BUZULUK.

Litejnyj cex naËej kompanii specializirovan na proizvodstvo melkix otlivok, otlivaemye v pesoÁnye
formy, massoj do 1 kg, maksimalÏnym razmerom 300 x 300 mm, vysotoj 2 x 25 mm s ploskostÏÓ razdela. 

VViiddyy  pprroodduukkttoovv::

➜ zagotovki porËnevyx kolec dlÔ finalÏnogo

razmera porËnevogo kolÏca diam. 25 - 140 mm

➜ otlivki vpusknyx i vypusknyx sedel klapanov 

dlÔ dvigatelej s vosplameneniem i s za÷iganiem

➜ zagotovki napravlÔÓÈix klapanov

➜ Ëkivy

➜ vinty vodÔnogo nasosa avtomobilej

➜ doski kulaÁkovyx valov

➜ zapÁasti kompressorov

➜ prÔ÷ki dlÔ sistemnoj upakovki

➜ i drugie
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VÁ· V¯VOJOV¯ PARTNER
Na‰ím cílem je dodávat v˘robky, které dokonale plní poÏadavky zákazníka, pfii zaji‰tûní optimálního pomûru mezi jejich uÏitnou
hodnotou a cenou. Toho nelze dosáhnout bez úzké spolupráce se zákazníkem pfii v˘voji nov˘ch v˘robkÛ optimalizovan˘ch pro 
jednotlivá pouÏití. V prÛbûhu v˘voje v˘robkÛ a v˘robních procesÛ pouÏíváme systémy a prostfiedky plánování v˘voje a kvality 
v souladu s poÏadavky automobilového prÛmyslu prezentované poÏadavky norem ISO 9001 a ISO/TS 16 949. Pfii v˘voji dále
spolupracujeme se specializovan˘mi pracovi‰ti v˘zkumn˘ch ústavÛ a technick˘ch univerzit. 

Novû navrhovaná fie‰ení jsme schopni odzkou‰et ve vlastní zku‰ebnû motorÛ vybavené poãítaãem fiízen˘m vífiiv˘m dynamomet-
rem, umoÏÀujícím provádût mûfiení v pfiedem definovan˘ch cyklech, je-jichÏ souãástí mÛÏe b˘t i protáãení motorem. Kromû v˘ko-
nu a toãivého momentu mûfiíme spotfiebu oleje, paliva, profuky do klikové skfiínû (teploty a tlaky), a dal‰í veliãiny. Zku‰ebna mo-
torÛ je doplnûna stanovi‰tûm pro zkou‰ení pístov˘ch kompresorÛ. Toto stanovi‰tû umoÏÀuje mûfiit mnoÏství oleje ve stlaãeném
vzduchu na v˘stupu z kompresoru pfii voliteln˘ch provozních podmínkách.
Zákazníci, ktefií budou mít zájem o zkou‰ky motorÛ mohou kdykoliv kontaktovat na‰e v˘vojové oddûlení.

REFERENCE
Mezi zákazníky na‰í spoleãnosti se fiadí pfiední v˘robci pístÛ, automobilÛ, motorÛ, kompresorÛ, zahradní techniky 
a hydraulick˘ch systémÛ jako jsou Kolbenschmidt Pierburg Group, ZavolÏsk˘ motorov˘ závod, Volkswagen 
AG, AUDI AG, ·KODA Auto, a.s., Stihl, Husqvarna, Wabco, Atlas Copco, Gilardoni, Lombardini, Vertex a mnoho dal‰ích. 

V oblasti náhradní spotfieby spolupracujeme pfiedev‰ím s firmami Kolbenschmidt MSI Motor Servis Int. GmbH 
a NPR of Europe GmbH - Schöttle Motorenteile GmbH a Inform Avto.

KVALITA
BUZULUK Komárov, a.s. je drÏitel certifikátu dle norem EN ISO 9001: 2000, ISO/TS 16 949: 2002 a EN ISO 14 001:
2004. V roce 2000 na‰e spoleãnost obdrÏela cenu za jakost od ·koda Auto a.s. a dále ocenûní od firmy Stihl jako 
vynikající dodavatel za rok 2004.
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VA» PARTNER PO RAZRABOTKAM
NaËej celÏÓ ÔvlÔetsÔ postavka produkcii, kotoraÔ vpolne sootvetstvuet trebovaniÔm klienta, pri uslovii obespeÁeniÔ
optimalÏnogo sootnoËeniÔ me÷du potrebitelÏskoj stoimostÏÓ i cenoj. Õtogo ne vozmo÷no dostiÁÏ bez tesnogo sotrudni-
Áestva s klientom v xode razrobotok novoj produkcii, optimizirovannoj dlÔ otdelÏnyx vidov ispolÏzovaniÔ. V xode
razrabotki produkcii i proizvodstvennyx processov my ispolÏzuem sistemy i sredstva planirovaniÔ razrabotok i kaÁestva
v sootvetstvii s trebovaniÔmi avtomobilÏnoj promyËlennosti, predstavlennymi v trebovaniÔx standartov ISO 9001
i VDA 6.1. V xode razrabotok my tak÷e sotrudniÁaem so specializirovannymi otdelami nauÁno-issledovatelÏskix
institutov i texniÁeskix universitetov.

My sposobny proveritÏ novye, predlagaemye reËeniÔ v sobstvennoj laboratorii ispytaniÔ dvigatelej, osnaÈennoj
kompÏÓterom upravlÔemym vixrevym dinamometrom, pozvolÔÓÈim provoditÏ izmereniÔ s predvaritelÏno opredelennymi
ciklami, sostavnoj ÁastÏÓ kotoryx mo÷et bytÏ i prokrutka dvigatelem. Krome moÈnosti i krutÔÈego momenta my izmerÔem
rasxod masla, topliva, proryv gazov v karter dvigatelÔ i drugie veliÁiny (temperatury i davleniÔ). IspitatelÏnaÔ
stancia dvigatelej dopolnena raboÁim uÁastkom dlÔ ispitanij kompressorov. Õtot raboÁij uÁastok pozvolÔet izmerenie
smazyvaÓÈego masla v s÷atom vozduxe navyxode i kompressora s mo÷nostÏÓ vybora Ìkspluatacionnyx uslovij. ZakazÁikam,
u kotoryx interes ob ispytaniÔ dvigatelej, predlagaem obratitÏsÔ v lÓboj moment k naËim specialistam otdela razrabotok.

ZNA«IMYE KLIENTY
K klientam naËej kompanii otnosÔtsÔ veduÈie proizvoditeli porËnej, avtomobilej, dvigatelej, kompressorov, 

sadovo-ogorodnoj texniki i gidravliÁeskix sistem. Naprimer: Zavol÷skij motornyj zavod, Minskij motornyj 

zavod, Kolbenschmidt Pierburg Group, Volkswagen AG, AUDI AG, ŠKODA Auto, a.s., Stihl, Husqvarna, Wabco, 
Atlas Copco, Lombardini, Vertex i drugie.

V oblasti zapasnyx Áastej sotrudniÁaem pre÷de vsego s firmami Kolbenschmidt MSI Motor Servis Intl. GmbH 
i Schőttle Motorenteile GmbH i Inform Avto.

KA«ESTVO
Buzuluk Komarov, a.o. ÔvlÔetsÔ obladatelem sertifikata v sootvetstvii so standartami 

EN ISO 9001: 2000, ISO/TS 16 949: 2002 i EN ISO 14 001: 2004 goda. V 2000 godu naËa kompaniÔ 

poluÁila otcenku za kaÁestvo ot kompanii ŠKODA Auto, a.s i otcenku luÁËego postavÈika kompanii Stihl za 2004 g.
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Tvar prÛfiezu / FFoorrmmaa  rraazzmmeerraa Kód âSN ISO 6621-1 / KKoodd âSN ISO 6621-1

Pravoúhl˘ krouÏek / PrÔmougolÏhoe kolÏco R

Zkosen˘ krouÏek / KolÏco s koniÁeskoj raboÁej poverxnostÏÓ M

LichobûÏníkov˘ krouÏek / TrapeceidalÏnoe kolÏco K, T

PololichobûÏníkov˘ krouÏek / PolutrapeceidalÏnoe kolÏco HK, HT

Stírací krouÏek (osazen˘) / MaslosÍemnoe kolÏco (stupenÁatoe) E

NapierÛv krouÏek (podsoustruÏen˘) / KolÏco Hapiera (podtoÁennoe) N

Stírací krouÏek s v˘fiezy / MaslosÍemnoe kolÏco s prorezÔmi S

Stírací krouÏek s v˘fiezy stfiechovitû zkosen˘ D
/ MaslosÍemnoe kolÏco s prorezÔmi s kryËnym kosym stykom

Stírací krouÏek s v˘fiezy zkosen˘ G
/ MaslosÍemnoe kolÏco s prorezÔmi s kosym stykom

Stírací krouÏek s v˘fiezy se ‰roubovit˘m expanderem SSF
/ MaslosÍemnoe kolÏco s prorezÔmi s vintoobraznym Ìkspanderom

Stírací krouÏek s v˘fiezy, stfiechovitû zkos. se ‰roub. expanderem
/ MaslosÍemnoe kolÏco s prorezÔmi s kryËnym kosym stykom DSF
s vintoobraznym Ìkspanderom

Stírací krouÏek s v˘fiezy, profilovû brou‰en˘ se ‰roub. expanderem
/ MaslosÍemnoe kolÏco s prorezÔmi, profilÏno Ëlifovannoe DSF-C
s vintoobraznym Ìkspanderom (xromirovannoe)

Stírací krouÏek s v˘fiezy, zkosen˘ se ‰roubovit˘m expanderem
MaslosÍemnoe kolÏco s prorezÔmi s kosym stykom GSF
s vintoobraznym Ìkspanderom  

Stírací krouÏek lamelov˘ s dist. expanderem typ VF SLF
MaslosÍemnoe kolÏco plastinÁatoe s distancionnym Ìkspanderom tip VF

Stírací krouÏek lamelov˘ s dist. expanderem typ MINIFLEX
MaslosÍemnoe kolÏco plastinÁatoe s distancionnym MINIFLEX
Ìkspanderom tip MINIFLEX
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Poznámka: ➜ Provedení pracovní plochy je specifikováno v rozmûrov˘ch normách ISO 6622, ISO 6624, ISO 6625, ISO 6626.
PPrriimmeeÁÁaanniiee:: ➜ Vidy raboÁej poverxnosti specificirovannye v normax razmerov ISO 6622, ISO 6624, ISO 6625 i ISO 6626.

Tvar pracovní plochy / FFoorrmmaa  rraabbooÁÁeejj  ppoovveerrxxnnoossttii

Prac. plocha válcová / RaboÁaÔ poverxnostÏ cilindriÁeskaÔ R

Prac. plocha kuÏelová / RaboÁaÔ poverxnostÏ koniÁeskaÔ M

Prac. plocha vypouklá / RaboÁaÔ poverxnostÏ vypuklaÔ B

Vnitfiní sraÏení hrany na horní stranû IF
Vhutrennij skos grani na verxnej storone (polo÷itelÏnoe kruÁenie)

Vnitfiní osazení hrany na horní stranû
VhutrennÔÔ stupenÁatostÏ grani na vrexnej storone IW
(polo÷itelÏnoe kruÁenie)

Vnitfiní sraÏení hrany na spodní stranû IFU
Vhutrennij skos grani na ni÷nej storone (otricatelÏnoe kruÁenie)

Vnitfiní osazení hrany na spodní stranû
VhutrennÔÔ stupenÁatostÏ grani na ni÷nej storone IWU
(polo÷itelÏnoe kruÁenie)

Vnitfiní sraÏení hran / Vhutrennij skos granej KI

Vnûj‰í sraÏení hran / Haru÷nyj skos granej KA

Vnitfiní a vnûj‰í sraÏení hran / Vhutrennij i naru÷nyj skos granej KI, KA

Zámek s ãelním poji‰tûním / Zamok s torcevoj ‰iksaciej NE

Zámek s vnitfiním poji‰tûním / Zamok s vnutrenej ‰iksaciej NH

Zámek háãkov˘ / Zamok krÓÁkovyj SH

Tvar hrany / FFoorrmmaa  ggrraannii

Tvar zámku / FFoorrmmaa  zzaammkkaa
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➜ neleptáno 100:1

netravleno 100:1

➜ leptáno nital 500:1

travleno 500:1

➜ leptáno nital 40:1

travleno 40:1

Poznámka:
➜ Pístní krouÏky jsou odlévány jednotlivû. Hodnocení struktury se provádí podle âSN 027003, âSN 420461 nebo podle 

ASTM stupnice. Údaje o tvrdosti jsou stfiední hodnoty ze tfií mûfiení na jednom krouÏku - u zámku, 90° od zámku 
a ve 180° od zámku. Hodnocení grafitu a struktury se provádí v oblasti 110 - 130° od zámku.

PPrriimmeeÁÁaanniiee::
➜ PorËnevye kolÏca otlivaÓtsÔ poodinoÁno. Ocenka struktury osuÈestvlÔetsÔ po standartu âSN 027003, âSN 420461

i po ASTM Ëkaly. Dannye o tverdosti ÔvlÔÓtsÔ srednej veliÁinoj iz trex izmerenij na odnom kolÏce - u zamka, 
v 90° ot zamka, v 180° ot zamka. Ocenka grafita i struktury vypolnÔetsÔ v oblasti 110-130° ot zamka.

MATERIÁL B-0
Materiálová specifikace: KOMA 42 0060, ·EDÁ LITINA, TEPELNù NEZPRACOVANÁ JK 161

SplÀuje podmínky podle ISO 6621-3, tfiída 10, podtfiída 12.
SplÀuje podmínky podle DIN 70909-STD.

Druh materiálu: standardní ‰edá litina

Úãel pouÏití: pístní krouÏky do jmenovitého prÛmûru 140 mm

Chemické sloÏení v %: C 3,4-4, Si 2,4 - 3,5, Mn 0,5 - 0,8, Mn 0,5 - 0,8, P 0,4 - 0,6, CR ≤ 0,3, Ni ≤ 0,3, 
Cu ≤ 0,3, S ≤ 0,10, jiné legující prvky max. 0,2%

Struktura materiálu: Grafit: pfieváÏnû lamelární, rovnomûrnû rozloÏen˘. Zákl. kov. kostra: perlit-sorbit. 
Ferrit do 5 % hodnocené plochy. Steadit: rozloÏené síÈoví

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 95 - 107 HRB, 205 - 290 HB, pevnost v ohybu:  ≥ 350 N/mm2  

modul pruÏnosti: 85 000 - 115 000 N/mm2, specifická hmotnost: 7,3 g/cm3

MATERIAL B-0
SSppeecciiffiikkaacciiÔÔ  mmaatteerriiaallaa:: KOMA 42 0060 Seryj Áugun bez termiÁeskoj obrabotki JK 161

VypolnÔet usloviÔ soglasno standarta ISO 6621-3, klass 10, podklass 12.
VypolnÔet usloviÔ soglasno standarta DIN 70909-STD.

VViidd  mmaatteerriiaallaa:: standartnyj seryj Áugun

CCeellÏÏ  pprriimmeenneenniiÔÔ:: porËnevye kolÏca do nominalÏnogo Ø 140 mm.

XXiimmiiÁÁeesskkiijj  ssoossttaavv  vv  %%:: C 3,4-4, Si 2,4 - 3,5, Mn 0,5 - 0,8, Mn 0,5 - 0,8, P 0,4 - 0,6, CR ≤ 0,3, Ni ≤ 0,3, 
Cu ≤ 0,3, S ≤ 0,10, Drugie legiruÓÈie Ìlementy maks. 0,2%

SSttrruukkttuurraa  mmaatteerriiaallaa Grafit: preimuÈestvenno plastinÁatyj ravnomerno raspolo÷ennyj. Osnovnoj metalliÁeskij
skelet: perlit - sorbit, ferrit do 5% ocenivaemoj ploÈadi. Steadit: raspredelenie setÁatoe

MMeexxaanniiÁÁeesskkiiee  ssvvoojjssttvvaa::  TverdostÏ: 95 - 107 HRB, 205 - 290 HB, proÁnostÏ v izgibe: ≥ 350 N/mm2  

modulÏ uprugosti: 85 000 - 115 000 N/mm2, udelÏnaÔ massa: 7,3 g/cm3
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➜ neleptáno 100:1

netravleno 100:1

➜ leptáno nital 500:1

travleno 500:1

➜ leptáno nital 40:1

travleno 40:1

Poznámka:
➜ Pístní krouÏky jsou odlévány jednotlivû. Hodnocení struktury se provádí podle âSN 027003, âSN 420461 nebo podle 

ASTM stupnice. Údaje o tvrdosti jsou stfiední hodnoty ze tfií mûfiení na jednom krouÏku - u zámku 90° od zámku a ve 180° 
od zámku. Hodnocení grafitu a struktury se provádí v oblasti 110 - 130° od zámku.

PPrriimmeeÁÁaanniiee::
➜ PorËnevye kolÏca otlivaÓtsÔ poodinoÁno. Ocenka struktury vypolnÔetsÔ po standartu âSN 027003, âSN 420461 ili 

po ASTM Ëkaly. Dannye o tverdosti ÔvlÔÓtsÔ srednimi veliÁinami iz trex izmerenij na odnom kolÏce - u zamka, 
v 90° ot zamka, v 180° ot zamka. Ocenka grafita i struktury vypolnÔetsÔ v oblasti 110-130° ot zamka.

MATERIÁL B-2
Materiálová specifikace: KOMA 42 0062 NÍZKOLEGOVANÁ ·EDÁ LITINA JK 161

SplÀuje podmínky podle ISO 6621-3, tfiída 10, podtfiída 12.
SplÀuje podmínky podle DIN 70 909-STD.

Druh materiálu: nízkolegovaná standardní ‰edá litina

Úãel pouÏití: pístní krouÏky s jmenovit˘m prÛmûrem do 140 mm se zv˘‰enou tepelnou stálostí

Chemické sloÏení v %: C 3,5 - 4,0, Si 2,5 - 3,5, Mn 0,5 - 0,8, S ≤ 0,10 P 0,4 - 0,6, Ni 0,3 - 0,6, Mo 0,1 - 0,3

Struktura materiálu: Grafit: lamelární aÏ rÛÏicovit˘. Zákl. kov. kostra: perlit sorbit aÏ smûsná 
jehlicová struktura. Voln˘ ferrit do 5% hodnocené plochy.
Steadit: rozloÏené ãásteãnû neuzavfiené síÈoví bez shlukÛ.

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 95 - 107 HRB 205 - 209 HB, pevnost v ohybu: ≥ 350 N/mm2,
modul pruÏnosti: 85 000 - 115 000 N/mm2, specifická hmotnost: 7,3 g/cm3

MATERIAL B-2
SSppeecciiffiikkaacciiÔÔ  mmaatteerriiaallaa:: KOMA 42 0062 Nizkolegirovannyj seryj Áugun JK 161

VypolnÔet usloviÔ soglasno standarta ISO 6621-3, klass 10, podklass 12.
VypolnÔet usloviÔ soglasno standarta DIN 70909-STD.

VViidd  mmaatteerriiaallaa:: nizkolegirovannyj standartnyj seryj Áugun

CCeellÏÏ  pprriimmeenneenniiÔÔ:: porËnevye kolÏca do nominalÏnogo Ø 140 mm s povyËenoj termiÁeskoj ustojÁivostÏÓ

XXiimmiiÁÁeesskkiijj  ssoossttaavv  vv  %%:: C 3,5 - 4,0, Si 2,5 - 3,5, Mn 0,5 - 0,8, P 0,4 - 0,6, S ≤ 0,10, Ni 0,3 - 0,6, Mo 0,1 - 0,3

SSttrruukkttuurraa  mmaatteerriiaallaa Grafit: plastinÁatyj do zvezdoobraznoj formy. Osnovnoj metalliÁeskij skelet: 
perlit sorbit do smeËannoj igolÏÁatoj struktury. Svobodnyj ferrit do 5% ocenivae-
moj ploÈadi. Steatit: raspredelennaÔ ÁastiÁno nezakrytaÔ stoÁnaÔ forma bez nakoplenij.

MMeexxaanniiÁÁeesskkiiee  ssvvoojjssttvvaa::  TverdostÏ: 95 - 107 HRB, 205 - 209 HB, proÁnostÏ v izgibe: ≥ 350 N/mm2  

modulÏ uprugosti: 85 000 - 115 000 N/mm2 , udelÏnaÔ massa: 7,3 g/cm3
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➜ neleptáno 100:1

netravleno 100:1

➜ leptáno nital 500:1

travleno 500:1

➜ leptáno nital 40:1

travleno 40:1

Poznámka:
➜ Pístní krouÏky jsou odlévány jednotlivû. Hodnocení struktury se provádí podle âSN 027003, âSN 420461 nebo podle ASTM 

stupnice. Údaje o tvrdosti jsou stfiední hodnoty ze tfií mûfiení na jednom krouÏku - u zámku, 90° od zámku a ve 180° od zámku. 
Hodnocení grafitu a struktury se provádí v oblasti 110 - 130° od zámku.

PPrriimmeeÁÁaanniiee::
➜ PorËnevye kolÏca otlivaÓtsÔ poodinoÁno. Ocenka struktury vypolnÔetsÔ po standartu âSN 027003, âSN 420461

ili po ASTM Ëkaly. Dannye o tverdosti ÔvlÔÓtsÔ srednimi veliÁinami iz trex izmerenij na odnom kolÏce - u zamka, 
v 90° ot zamka, v 180° ot zamka. Ocenka grafita i struktury vypolnÔetsÔ v oblasti 110-130° ot zamka.

MATERIÁL B-5
Materiálová specifikace: KOMA 42 0065 ·EDÁ LITINA TEPELNù ZPRACOVANÁ JK 161

SplÀuje podmínky podle ISO 6621-3, tfiída 20, podtfiída 24
SplÀuje podmínky podle DIN 70 909-G3.

Druh materiálu: legovaná tepelnû zpracovaná ‰edá litina

Úãel pouÏití: pístní krouÏky do jmenovitého prÛmûru 140 mm s vy‰‰í pevností ohybu

Chemické sloÏení v %: C 3,3 - 3,8, Cr 0,4 - 0,6, Si 2,5 - 4,0, Ni 0,5 - 0,8, Mn 0,5 - 0,8, Mo 0,8 - 1, P ≤ 0,35, 
Cu 0,8 - 1,2, S ≤ 0,10, V 0,1 - 0,3 Jiné legující prvky mohou b˘t pfiítomny max. do 0,2%

Struktura materiálu: Grafit: jemn˘, lamelární aÏ ãásteãnû mezidendritick˘ neusmûrnûn˘. Zákl. kov. kostra: martenzit
bainit (zu‰lechtûná struktura). Steadit: malooké, ãásteãné neuzavfiené síÈoví bez shlukÛ.

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 108 - 114 HRB 300 - 380 HB (32 - 40 HRC) pevnost v ohybu: 500 N/mm2, 
modul pruÏnosti: 100 000 - 130 000 N/mm2 specifická hmotnost: 7,35 g/cm3

MATERIAL B-5
SSppeecciiffiikkaacciiÔÔ  mmaatteerriiaallaa:: KOMA 42 0065 Legirovannyj seryj Áugun s termiÁeskoj obrabotkoj JK 161

VypolnÔet usloviÔ soglasno standarta ISO 6621-3, klass 20, podklass 24.
VypolnÔet usloviÔ soglasno standarta DIN 70909-G3.

VViidd  mmaatteerriiaallaa:: legirovannyj standartnyj seryj Áugun s termiÁeskoj obrabotkoj

CCeellÏÏ  pprriimmeenneenniiÔÔ:: porËnevye kolÏca do nominalÏnogo Ø 140 mm s povyËennym modulem uprugosti.

XXiimmiiÁÁeesskkiijj  ssoossttaavv  vv  %%:: C 3,3 - 3,8, Cr 0,4 - 0,6, Si 2,5 - 4,0, Ni 0,5 - 0,8, Mn 0,5 - 0,8, Mo 0,8 - 1,2
P ≤ 0,35, Cu 0,8 - 1,2, S ≤ 0,10, V 0,1 - 0,3 Drugie legiruÓÈie Ìlementy maks. 0,2%

SSttrruukkttuurraa  mmaatteerriiaallaa Grafit: tonkij, plastinÁatyj do ÁastiÁno me÷dendritnyj nenapravlennogo. Osnovnoj 
metalliÁeskij skelet: martensit bajnit (uluÁËenaÔ struktura) Steatit: malooÁkovaÔ 
ÁastiÁno nezakrytaÔ setoÁnaÔ forma bez nakoplenij.

MMeexxaanniiÁÁeesskkiiee  ssvvoojjssttvvaa::  TverdostÏ: 108 - 114 HRB 300 - 380 HB (32-40 HRC) proÁnostÏ v izgibe: ≥ 500 N/mm2 , 
modulÏ uprugosti: 100 000 - 130 000 N/mm2 udelÏnaÔ massa: 7,35 g/cm3
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Poznámka:
➜ Hodnocení struktury se provádí podle âSN 42 0461. Odchylky od chemického sloÏení jsou            

pfiípustné pokud nepfiíznivû neovlivní mechanické hodnoty a strukturu krouÏku.

PPrriimmeeÁÁaanniiee::
➜ Ocenka struktury vypolnÔetsÔ po standartu âSN 42 0461. OtkloneniÔ ot ximiÁeskogo sostava dopustimy, 

esli neblagopriÔtno ne povlivÔÓt na mexaniÁeskie svojstva i strukturu kolÏca.

➜ neleptáno 100:1

netravleno 100:1

➜ leptáno nital 500:1

travleno 500:1

MATERIÁL B-6
Materiálová specifikace: KOMA 42 0066, TVÁRNÁ LITINA - ZU·LECHTùNÁ JK 161

SplÀuje podmínky podle ISO 6621-3, tfiída 50, podtfiída 53.
SplÀuje podmínky podle DIN 70 909-G6.

Druh materiálu: tvárná litina zu‰lechtûná 

Úãel pouÏití: Pístní krouÏky s maximální pevností, s vysokou mechanickou odolností zejména proti zlomení

Chemické sloÏení v %: C 3,2 - 4,0, Cr ≤ 0,2, Si 2,0 - 3,5, Ni + Cu ≤ 2, Mn 0,3 - 0,6, P ≤ 0,3, S ≤ 0,05
Jiné legující prvky mohou b˘t pfiítomny v celkovém mnoÏství max. 0,2%.

Struktura materiálu: Grafit: zrnit˘ s min. mnoÏstvím nedokonale zrnitého a ãervíãkového grafitu. 
Zákl. kov. kostra: struktura jehlicová s drobn˘mi body karbidu.

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 106 - 112 HRB, 280 - 360 HB (28 - 38 HRC), pevnost v ohybu:  1300 N/mm2, 
modul pruÏnosti: ≥ 150 000 N/mm2, specifická hmotnost: 7,3 g/cm3

MATERIAL B-6
SSppeecciiffiikkaacciiÔÔ  mmaatteerriiaallaa:: KOMA 42 0066, vysokoproÁnyj Áugun - uluÁËennyj JK 161. VypolnÔet usloviÔ soglasno
standatov ISO 6621-3, klass 50, podklass 53. VypolnÔet usloviÔ soglasno standarta DIN 70909-G6.

VViidd  mmaatteerriiaallaa:: vysokoproÁnyj Áugun - uluÁËennyj

CCeellÏÏ  pprriimmeenneenniiÔÔ:: PorËnevye kolÏca maksimalÏnoj proÁnosti s vysokoj mexaniÁeskoj stojkostÏÓ 
pre÷de vsego protiv polomki

XXiimmiiÁÁeesskkiijj  ssoossttaavv  vv  %%:: C 3,2 - 4,0, Cr ≤ 0,2, Si 2,0 - 3,5, Ni + Cu ≤ 2, Mn 0,3 - 0,6, P ≤ 0,3, S ≤ 0,05
Drugie legiruÓÈie Ìlementy mogut prisutstvovatÏ v obÈem koliÁestve maks. 0,2%

SSttrruukkttuurraa  mmaatteerriiaallaa Grafit: zernistyj s minimalÏnym koliÁestvom nesoverËenno zernistogo 
i ÁervÔÁko obraznogo grafita. Osnovnoj metalliÁeskij skelet: igolÏÁataÔ 
struktura s melkimi Áasticami karbida.

MMeexxaanniiÁÁeesskkiiee  ssvvoojjssttvvaa::  TverdostÏ: 106 - 112 HRB 280 - 360 HB (28 - 38 HRC) proÁnostÏ v izgibe: ≥ 1300 N/mm2 , 
modulÏ uprugosti: ≥ 150 000 N/mm2 udelÏnaÔ massa: 7,3 g/cm3
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➜ neleptáno 100:1

netravleno 100:1

➜ leptáno nital 500:1

travleno 500:1

➜ leptáno nital 40:1

travleno 40:1

MATERIÁL B-8
Materiálová specifikace: KOMA 42 0068 LEGOVANÁ ·EDÁ LITINA - ZU·LECHTùNÁ JK 161

SplÀuje podmínky dle ISO 6621-3, tfiída 20, podtfiída 25 a tfiída 30, podtfiída 32.

Druh materiálu: Legovaná zu‰lechtûná ‰edá litina

Úãel pouÏití: Pístní krouÏky do prÛmûru 100 mm s vysokou pevností v ohybu.
Materiál vhodn˘ pro pístní krouÏky pracující v chromovan˘ch vloÏkách.

Chemické sloÏení v %: C 2,4 - 3,5, Cr 0,3 - 0,6, Si 3,5 - 4,7, Ni + Cu max. 0,8, Mn 0,8 - 1,2, Mo 0,8 - 1,2, 
P ≤ 0,35, V 0,1 - 0,3, S ≤ 0,10 Jiné leg. prvky max. do 0,2%.

Struktura materiálu: Grafit: pfiechlazen˘, Zákl. kov. kostra: bainitrická aÏ smí‰ená jehlicová
Steadit: malooké, ãásteãnû neuzavfiené síÈoví.

Mechanické hodnoty: Tvrdost: 108 - 115 HRB, 310 - 410 HB (32 - 42 HRC)
*) pevnost v ohybu ≥ 700 N/mm2, modul pruÏnosti: 130 - 160.103 N/mm2

SSppeecciiffiikkaacciiÔÔ  mmaatteerriiaallaa:: KOMA 42 0068, Legirovannyj seryj Áugun - uluÁËennyj JK 161 VypolnÔet usloviÔ 
soglasno standarta ISO 6621-3, klass 20, podklass 25 i klass 30, podklass 32.

VViidd  mmaatteerriiaallaa:: Legirovannyj seryj Áugun - uluÁËennyj

CCeellÏÏ  pprriimmeenneenniiÔÔ:: PorËnevye kolÏca do Ø 100 mm s vysokoj proÁnostÏÓ v izgibe. 
Material godnyj dlÔ porËnevyx kolec rabotaÓÈix v xromovyx vkladyËax.

XXiimmiiÁÁeesskkiijj  ssoossttaavv  vv  %%:: C 2,4 - 3,5, Cr 0,3 - 0,6, Si 3,5 - 4,7, Ni + Cu max. 0,8, Mn 0,8 - 1,2, Mo 0,8 - 1,2, P ≤ 0,35, 
V 0,1 - 0,3, S ≤ 0,10 Drugie legiruÓÈie Ìlementy maks. 0,2%

SSttrruukkttuurraa  mmaatteerriiaallaa Grafit: pereoxla÷dennyj, Osnovnoj metalliÁeskij skelet: bajnitriÁeskij 
do poni÷ennogo igolÏÁatogo Steatit: malooÁkovaÔ, ÁastiÁno nazakrytaÔ setoÁnaÔ forma

MMeexxaanniiÁÁeesskkiiee  ssvvoojjssttvvaa::  TverdostÏ: 108 - 115 HRB, 310 - 410 HB (32 - 42 HRC)
*) proÁnostÏ v izgibe: ≥ 700 N/mm2 , modulÏ uprugosti: 130 - 160.103 N/mm2

MATERIAL B-8

Poznámka:
➜ Hodnocení struktury se provádí podle âSN 027003, âSN 420 461 nebo podle ASTM stupnice. Údaje o tvrdosti jsou stfiední

hodnoty ze tfií mûfiení na jednom krouÏku - u zámku, 90° od zámku a ve 180° od zámku. Hodnocení grafitu a struktury se 
provádí v oblasti 110 - 130° od zámku. 

PPrriimmeeÁÁaanniiee::
➜ Ocenka struktury vypolnÔetsÔ po standartu âSN 027003, âSN 420 461 ili po ASTM Ëkaly. Dannye o tverdosti ÔvlÔÓtsÔ

srednimi veliÁinami iz trex izmerenij na odnom kolÏce - u zamka, v 90° ot zamka, v 180° ot zamka. Ocenka grafita 
i struktury vypolnÔetsÔ v oblasti 110-130° ot zamka. 

*) U prÛmûru do 65 mm  800 N/mm2 - mûfieno podle âSN 02 7001. *) u diametra do 65 mm ≥ 800 N/mm2 - izmereniÔ po âSN 02 7001.
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➜ BS - je speciální ocelov˘ materiál urãen˘ pro v˘robu lamel stíracích lamelov˘ch krouÏkÛ a tûsnících 
krouÏkÛ pro první dráÏku. KrouÏky jsou urãeny pro moderní benzinové a malé vznûtové motory. 
PouÏivá se povrchová úprava tvrd˘ chrom, nitridace, PVD

MATERIÁL PRO PÍSTNÍ KROUÎKY A LAMELY
OCEL

➜ BS ÔvlÔetsÔ specialÏnym stalÏnym materialom, prednaznaÁenym dlÔ proizvodstva plastin 
trexkomponentnyx maslosÍemnyx porËnevyx kolec i uplotnitelÏhyx porËnevyx kolec dlÔ pervoj 
kanavki. KolÏca prednaznaÁeny dlÔ sovremennyx benzinovyx i malyx dizelÏnyx dvigatelej. 
Poverxnostnoe pokrytie: tverdyj xrom, nitridovanie, PVD

MATERIAL DLœ PROIZVODSTVA
POR»NEVYX KOLEC I PLASTIN
STALÃ

Materiál Pevnost Tvrdost Chemické sloÏení ( % ) Aplikace
Mpa HR30N C Si Mn P S Cr Mo V

HV

BS-1 1650 65-72 0,70-0,85 0,15-0,35 0,30-0,60 max.0,03 max.0,03
Lamely 
stír.krouÏku

BS-2 950 230-290 max.0,08 0,50-0,80 5,00-6,00 max.0,03 max.0,02 17,00-18,00
Pro pruÏinu 

miniflex

BS-3 1420 68-72 0,50-0,60 1,20-1,60 0,60-0,80 max.0,035 max.0,035 0,60-0,80
Tûsnící pro první

dráÏku s Cr

Tûsnící pro první 

BS-13 1450 62-66 0,60-0,70 0,25-0,50 0,20-0,50 max.0,03 max.0,03 13,0-14,0 0,20-0,40
dráÏku, pro benzi-

nové motory 

- nitridovan˘

Tûsnící pro první 
dráÏku pro vznûtové 

BS-17 1650 62-68 0,80-0,95 0,35-0,50 0,25-0,40 max.0,04 max.0,04 17,0-18,0 1,00-1,25 0,08-0,15 a více namahané 

benzinové motory

- nitridovan˘

MMaatteerriiaall PPrrooÁÁnnoossttÏÏ TTvveerrddoossttÏÏ XXiimmiiÁÁeesskkiijj  ssoossttaavv  ((  %%  )) PPrriimmeenneenniiee

Mpa HR30N C Si Mn P S Cr Mo V

HV

BS-1 1650 65-72 0,70-0,85 0,15-0,35 0,30-0,60 maks.0,03 maks.0,03
Plastiny maslosÍe-

mnogo kolÏca

BS-2 950 230-290 maks.0,08 0,50-0,80 5,00-6,00 maks.0,03 maks.0,02 17,00-18,00
RasËiritelÏ

Miniflex

BS-3 1420 68-72 0,50-0,60 1,20-1,60 0,60-0,80 maks.0,035 maks.0,035 0,60-0,80
UplotnitelÏhoe kolÏco

dlÔ pervoj kanavki

- poverxnostÏ Cr

UplotnitelÏhoe kolÏco

dlÔ pervoj kanavki

BS-13 1450 62-66 0,60-0,70 0,25-0,50 0,20-0,50 maks.0,03 maks.0,03 13,0-14,0 0,20-0,40 benzinovyx dviga-

telej - poverxnostÏ 

nitridovanie

UplotnitelÏhoe kolÏco

dlÔ pervoj kanavki

BS-17 1650 62-68 0,80-0,95 0,35-0,50 0,25-0,40 maks.0,04 maks.0,04 17,0-18,0 1,00-1,25 0,08-0,15
dizelÏnyx dvigatelej

benzinovyx s vyËej

moÈnostÏÓ - poverx-

nostÏ nitridovanie
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MATERIÁL SEDEL VENTILÒ
Materiálová specifikace: KOMA 42 0070, KOMA 42 0071, KOMA 42 0072, LEGOVANÁ ·EDÁ LITINA

Podnikové znaãení: KOMA 42 0070 KOMA 42 0071 KOMA 42 0072
JK 161 JK 161 JK 161

Materiál: B-4S B-X B-Y

Druh materiálu: Legovaná ‰edá litina Vysoce legovaná ‰edá litina Vysoce legovaná ‰edá litina
(martenz.) Vysoká odolnost (martenz.) Vysoká odolnost

PouÏití: Pro bûÏné pouÏití proti axiálnímu opotfiebení proti axiálnímu opotfiebení  
a korozi. Je vhodn˘ pro pouÏití a korozi. Je vhodn˘ pro 
u pfieplÀovan˘ch motorÛ pouÏití v motoru

na bezolovnat˘ benzin.

SSppeecciiffiikkaacciiÔÔ  mmaatteerriiaallaa:: KOMA 42 0070, KOMA 42 0071, KOMA 42 0072, LEGIROVANNYJ SERYJ «UGUN

ZZaavvooddsskkooee  oobboozznnaaÁÁeenniiee::  KOMA 42 0070 KOMA 42 0071 KOMA 42 0072
JK 161 JK 161 JK 161

MMaatteerriiaall:: B-4S B-X B-Y

VViidd  mmaatteerriiaallaa:: Legirovannyj Vysokolegirovannyj seryj Vysokolegirovannyj seryj
seryj Áugun Áugun (martensit) Áugun (martensitiÁeskij)

PPrriimmeenneenniiee:: DlÔ povsednevnogo VysokaÔ stojkostÏ VysokaÔ stojkostÏ k aksialÏ-
primeneniÔ k aksialÏnomu iznosu nomu iznosu i protiv korrozii.

i protiv korrozii. Godnyj dlÔ primeneniÔ
Godnyj dlÔ primeneniÔ u dvigatelÔ rabotaÓÈem
u dvigatelej s nadduvom na neÌtilirovannom benzine

MATERIAL SEDEL KLAPANOV

CHEMICKÉ SLOÎENÍ / XIMI«ESKIJ SOSTAV:
Chemické sloÏení / XXiimmiiÁÁeesskkiijj  ssoossttaavv

KOMA 42 0070 KOMA 42 0071 KOMA 42 0072

C 3,20 - 3,80 % 3,50 - 3,90 % 3,20 - 3,80 %

Si 1,90 - 2,60 % 2,20 - 3,50 % 2,20 - 3,30 %

Mn 0,50 - 0,80 % 0,50 - 0,80 % 0,60 - 1,00 %

P 0,30 - 0,60 % 0,30 - 0,60 % 0,30 - 0,60 %

S ≤ 0,10 % ≤ 0,10 % ≤ 0,10 %

Cr 0,05 - 0,25 % 1,10 - 1,60 % 1,10 - 1,60 %

Ni 0,25 - 0,60 % ≤ 0,50 % 0,30 - 0,60 %

Cu 0,25 - 0,60 % ≤ 0,50 % 0,60 - 1,00 %

Mo 0,10 - 0,30 % 1,10 - 1,60 % 1,10 - 1,60 %

V - - 0,10 - 0,30 %
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Tvrdost HRB (HRC): KOMA 42 0070 KOMA 42 0071 KOMA 42 0072

Po odlití: 98 - 106 109 - 119 109 - 119

(33 - 48) (33 - 48)

Po tep. zpracování: - 108 - 114 108 - 114

(31 - 40) (31 - 40)

ZpÛsob tep. zpracování: - popustit popustit

570 - 580°C 570 - 580°C

TTvveerrddoossttÏÏ  HRB (HRC): KOMA 42 0070 KOMA 42 0071 KOMA 42 0072

PPoossllee  oottlliivvkkii 98 - 106 109 - 119 109 - 119

(33 - 48) (33 - 48)

PPoossllee  tteerrmmoooobbrraabboottkkii - 108 - 114 108 - 114

(31 - 40) (31 - 40)

SSppoossoobb  tteerrmmoooobbrraabboottkkii -- otpustitÏ otpustitÏ

570 - 580o S 570 - 580o S

STRUKTURA
➜ B-4S Grafit jemn˘ Ïilkov˘ aÏ pfiechlazen˘ perliticko-sorbitická struktura obsah ferritu do 5 %.
➜ B-X Grafit jemn˘ Ïilkov˘ aÏ pfiechlazen˘. Martenzit, bainit aÏ sorbit, karbidy rovnomûrnû rozloÏené v síÈoví.
➜ B-Y Grafit lamelární mírnû pfiechlazen˘. Martenzit, bainit aÏ sorbit, karbidy rovnomûrnû rozloÏené v síÈoví.

Sedla jsou odlévána jednotlivû do sloupcÛ forem. Tvrdost se mûfií v 90° od vtoku 0,5 mm pod povrchem odlitku. Max. prÛmûr 
140 mm, max. v˘‰ka 22 mm. StupeÀ pfiesnosti odlitku podle âSN 014470.3. Hodnocení struktury podle âSN 02 7003, EN ISO 945.

STRUKTURA
➜ VV--44S Grafit tonkij ÷ilkovatyj do pereoxla÷dennogo struktura perlit - sorbit soder÷anie ferrita 5%
➜ VV--XX Grafit tonkij ÷ilkovatyj do pereoxla÷dennogo. Martensit, bajnit do sorbita, karbidy ravnomerno

raspolo÷eny v setkax.
➜ B-Y Grafit plastinÁatyj umerenno pereoxla÷dennyj martensit, bajnit do sorbita karbidy

ravnomerno raspolo÷eny v setkax.

Sedla otlivaÓtsÔ odinoÁno v stolbiki form. TverdostÏ izmerÔetsÔ 90o S ot litnika 0,5 mm pod poverxnostÏÓ otlivki.
Maks. Ø 140 mm vysota 22 mm. StepenÏ toÁnosti otlivki po âSN 014470.3. Ocenka struktury po âSN 02 7003, EN ISO 945.
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MATERIÁL VODÍTEK VENTILÒ
Materiálová specifikace: KOMA 42 0076, KOMA 42 0077 SPECIÁLNÍ ·EDÁ LITINA

Podnikové znaãení: KOMA 42 0076 KOMA 42 0077
JK 161 JK 161

Materiál: V1 V2

Druh materiálu: speciální ‰edá litina speciální ‰edá litina

PouÏití: Pro vodítka ventilÛ. Pro vodítka ventilÛ.
Materiál má vysokou odolnost proti opotfiebení. Materiál má vysokou odolnost proti opotfiebení.

MATERIAL NAPRAVLœŒ…IX KLAPANOV
SSppeecciiffiikkaacciiÔÔ  mmaatteerriiaallaa:: KOMA 42 0076, KOMA 42 0077 SPECIALYNYJ SERYJ «UGUN

ZZaavvooddsskkooee  oobboozznnaaÁÁeenniiee:: KOMA 42 0076, KOMA 42 0077
JK 161 JK 161

MMaatteerriiaall:: V1 V2 

NapravlÔÓÈie klapanov. NapravlÔÓÈie klapanov.
U materiala vysokaÔ stojkostÏ k iznosu U materiala vysokaÔ stojkostÏ k iznosu

VViidd  mmaatteerriiaallaa:: specialÏnyj seryj Áugun specialÏnyj seryj Áugun

SPOSOB TERMOOBRABOTKI - STRUKTURA:

ZPÒSOB TEPELNÉHO ZPRACOVÁNÍ
Grafit lamelární typu A, pfiípustn˘ je grafit typu B - rÛÏicovit˘, mírnû pfiechlazen˘ podle EN ISO 945, struktura perlitická, voln˘ ferrit max.
5 % Steadit rovnomûrnû rozloÏen˘ ve tvaru síÈoví. V˘skyt volného ledeburitu je nepfiípustn˘.
Vodítka ventilÛ jsou odlévána jednotlivû nebo axiálnû zdvojená. Hodnocení struktury se provádí podle EN ISO 945. Odchylky od chemic-
kého sloÏení jsou pfiípustné, pokud nepfiíznivû neovlivní strukturu a mechanické vlastnosti odlitku. Kontrola tvrdosti se provádí na obvo-
du po obrou‰ení 1 mm pod povrchem odlitku. Místo pro kontrolu tvrdosti je urãeno na v˘krese odlitku.

Chemické sloÏení XXiimmiiÁÁeesskkiijj  ssoossttaavv

KOMA 42 0076

C 3,3 - 3,8 %

Si 2,2 - 2,6 %

Mn 0,5 - 0,8 %

P 0,5 - 0,7 %

S 0,05 - 0,07 %

KOMA 42 0077

C 3,2 - 3,9 %

Si 2,2 - 3,0 %

Mn 0,4 - 0,8 %

P 0,5 - 0,7 %

S max. 0,1 %

Grafit plastinÁatyj tipa A, dopustim grafit tipa V zvezdoobraznoj formy umerenno pereoxla÷dennyj 
po EN ISO 945 struktura perliÁeskaÔ svobodnyj ferrit maks. 5% Steatit ravnomerno raspolo÷ennyj v forme 
setok. Prisutstvie ledeburita nedopustimo.
NapravlÔÓÈie klapanov otlivaÓtsÔ poodinoÁno ili aksialÏno sdvoennymi. Ocenka struktury vypolnÔetsÔ 
po EN ISO 945. OtkloneniÔ ot ximiÁeskogo sostava dopustimy esli neblagopriÔtno ne povliÔÓt na strukturu 
i mexaniÁeskie svojstva otlivok. KontrolÏ tverdosti vypolnÔetsÔ po perimetru posle otËlifovki 1 mm pod
poverxnostÏÓ otlivki. Mesto dlÔ kontrolÔ tverdosti opredeleno na Áerte÷e otlivki. 

CHEMICKÉ SLOÎENÍ XIMI«ESKIJ SOSTAV:
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POVRCHOVÉ ÚPRAVY PÍSTNÍCH KROUÎKÒ
Pístní krouÏky jsou pro zv˘‰ení Ïivotnosti nebo zlep‰ení zábûhov˘ch vlastností opatfieny rÛzn˘mi druhy povrchov˘ch úprav.

A. FOSFÁTOVÁNÍ 
➜ Chemicko-tepeln˘m procesem se vytvofií vrstva sestávající z krystalÛ fosfátÛ. Je velmi porézní a relativnû mûkká. 

Velmi dobfie udrÏuje olejov˘ film a vytváfií optimální podmínky pro dobr˘ zábûh. Má velmi dobré antikorozní vlastnosti. 
Minimální tlou‰Èka vrstvy je 0,003 mm.

B. CINOVÁNÍ 
➜ Galvanicky je nanesena velmi mûkká vrstva, která podstatnû zlep‰uje zábûh pístních krouÏkÛ. V˘znamné jsou vynikají-

cí protikorozní vlastnosti, které se uplatní zejména pfii dlouhodobém skladování. Tlou‰Èka vrstvy min. 0,002 mm.

C. TVRDÉ CHROMOVÁNÍ
➜ Galvanicky se naná‰í na pracovní plochu vrstva chromu vysoké tvrdosti 700-1000 HV. Vyniká vysokou otûruvzdorností,

coÏ podstatnû zvy‰uje Ïivotnost pístové skupiny. Vysok˘ bod tavení chromu cca 1800°C sniÏuje nebezpeãí pfiídûrÛ. Podle typu
motoru je tlou‰Èka vrstvy chromu 0,06 aÏ 0,22 mm. Speciální provedením tvrdého chromování je porézní chrom a chrom-
keramika. KrouÏky s tûmito povrchov˘mi úpravami je moÏno pouÏít ve vysoce tepelnû i mechanicky zatíÏen˘ch motorech.

D. NÁST¤IKY MOLYBDENEM 
➜ Vrstva Mo se naná‰í plamenem. Molybden má vysok˘ bod tavení cca 2620°C. Hlavní pfiedností Mo vrstvy proti 

chromované pracovní plo‰e je podstatnû vy‰‰í jistota proti vzniku pfiídûrÛ. Tvrdost vrstvy je 900-1200 HV. Vrstva Mo 
je porézní, coÏ zaruãuje pfiíznivé podmínky pro udrÏení olejového filmu na pracovní plo‰e. Tlou‰Èka vrstvy 0,1 aÏ 0,2 mm.

E. NITRIDACE
➜ Nitridace je povrchová úprava ocelov˘ch PK, která zaji‰Èuje velmi dobré kluzné vlastnosti a díky tvrdosti 

1000÷1200 HV i velmi dobrou Ïivotnost PK.

POVERXNOSTI POR»NEVYX KOLEC
DlÔ uveliÁeniÔ sroka slu÷by, ili uluÁËeniÔ svojstv obkatki proizvodÔtsÔ u porËnevyx 

kolec razliÁnogo vida otdelki ix poverxnosti.

A. FOSFATIZACIœ
➜ XimiÁesko - termiÁeskim processom sozdaetsÔ sloj sostoÔÈij iz kristallov fosfatov. Õtot sloj oÁenÏ poristyj 

i otnositelÏno mÔgkij. OÁenÏ xoroËo zader÷ivaet maslÔnuÓ plenku i sozdaet optimalÏnye usloviÔ dlÔ 
xoroËej obkatki. U nego oÁenÏ xoroËie antikorrozionnye svojstva, minimalÏnaÔ tolÈina sloÔ 0,003 mm.

B. LU∂ENIE
➜ GalÏvaniÁeski nanositsÔ oÁenÏ mÔgkij sloj, kotoryj suÈestvenno uluÁËaet obkatku porËnevyx kolec. 

ZnaÁitelÏnymi ÔvlÔÓtsÔ antikorrozionnye svojstva, kotorye naxodÔt primenenie glavnym obrazom 
pri dolgosroÁnom xranenii. TolÈina sloÔ minimalÏno 0,002 mm.

V. TVERDOE XROMIROVANIE
➜ Na raboÁuÓ poverxnostÏ galÏvaniÁeski nanostitsÔ sloj xroma vysokoj tverdosti 700 - 1000 HV. OtliÁaetsÔ vysokoj

stojkostÏÓ na istiranie, Áto suÈestvenno povyËaet srok slu÷by porËnevogo komplekta. VysokaÔ toÁka plavleniÔ 
xroma pribl. 1800oS poni÷aet opasnostÏ pridira. V zavisimosti ot tipa dvigatelÔ tolÈina xroma predstavlÔet 0,06-0,22 mm
SpecialÏnoj formoj tverdogo xromirovaniÔ ÔvlÔÓtsÔ poristyj xrom i xrom-keramika. PorËnevye kolÏca pokrytye 
Ìtimi vidami poverxnostej vozmo÷no primenÔtÏ v dbigatelÔx s vysokoj teplovoj i mexaniÁeskoj nagruzkoj.

G. POKRYTIE MOLIBDENOM
➜ Sloj Mo nanostitsÔ plamenem. U molibdena vysokaÔ toÁka plavleniÔ, priblizitelÏno 2620oS. Glavnym preimuÈestvom 

sloÔ Mo po sravneniÓ s xromirovannoj raboÁej ploÈadÏÓ ÔvlÔetsÔ suÈestvenno vysËaÔ bezopasnostÏ voznikaniÔ
pridira. TverdostÏ sloÔ 900 - 1200 HV. Sloj Mo poristyj, Áto garantiruet blagopriÔtnye usloviÔ 
dlÔ zader÷ivaniÔ maslÔnoj plenki na raboÁej poverxnosti. TolÈina sloÔ 0,1 do 0,2 mm vklÓÁitelÏno.

D. NITRIDOBANIE:
➜ Nitridobanie ÔvlÔetsÔ pokrytiem poverxnosti stalÏnyx porËnevyx kolec, kotoraÔ obespeÁaet oÁenÏ 

xoroËie skolÏzÔÈee svojstva i blagodarÔ tverdosti 1000÷1200 HV, to÷e dolgij srok slu÷by.
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